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Micro outillages d’ébavurages et de finition
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Ø L mm Code Art. o
HM 79 conique bout arrondi

4.00 14.2 402 000 060 2
4.50 12.7 402 000 061 2
6.00 12.7 402 000 062 2
7.00 17.7 402 000 063 2

HM 78 ogive bout pointu
6.00 12.7 402 000 054 2

HM 77 massue
5.00 10.7 402 000 048 2
6.00 11.7 402 000 049 2

HM 73 goutte
6.00 10.0 402 000 046 2

HM 251 ogive bout arrondi
6.00 14.7 402 000 200 2
7.00 14.7 402 000 201 2

HM 72 cylindrique bout arrondi
6.00 13.7 402 000 039 2

Ø L mm Code Art. o
HM 21 cylindrique bout taillé

0.80 3,6 403 002 001 5
0.90 3,8 403 002 002 5
1.00 4,1 402 000 074 5
1.20 4,1 403 002 004 5
1.40 4,5 403 002 005 5
1.60 4,5 403 002 006 5
1.80 4,9 403 002 007 5
2.30 5,4 402 000 104 5

HM 246 flamme
0.80 3.6 402 000 026 5

HM 274 ogive bout pointu
1.60 3,7 402 000 031 5

HM 489 conique bout pointu
2.30 15,0 402 000 034 2

HM 416 conique bout pointu
6.00 14,7 403 000 008 2

Ø L mm Code Art. o
HM 71 sphérique

0.40 - 402 000 001 5
0.50 - 402 000 002 5
0.60 - 402 000 003 5
0.70 - 402 000 004 5
0.80 - 402 000 005 5
0.90 - 402 000 006 5
1.00 - 402 000 007 5
1.20 - 402 000 008 5
1.40 - 402 000 009 5
1.60 - 402 000 010 5
1.80 - 402 000 011 5
2.10 - 402 000 012 5
2.30 - 402 000 013 5
2.50 - 402 000 014 2
2.70 - 402 000 015 2
3.10 - 402 000 016 2
4.00 - 402 000 017 2
5.00 - 402 000 018 2

Tous nos outils rotatifs queue Ø1,6mm et queue Ø2,35mm 
s’adaptent sur des porte outils à pince de serrage Ø 3,00mm 
avec nos douilles ARGO.

Tous nos outils rotatifs en queue Ø2.35mm peuvent recevoir 
une rallonge HNO Ø3 L 100mm
Pour les outils queue standard (2.35x44mm)
la longueur utile passe àz 130 mm
Pour les outils queue longue (2.35x70mm)
la longueur utile passe à 160 mm

Argo DR 14 - pour queue 1.6mm
Code Art.507 001 014

Argo DR 19 - pour queue 2.35mm
Code Art.507 001 019

Rallonge HNO Ø 3.0mm
LG 100 mm
Code Art. 403 000 012

Ø L mm Code Art. o
HM 236 HNO sphérique

0.60 - 403 000 070 1
0.80 - 403 000 066 1
1.00 - 403 000 067 1
1.40 - 403 000 068 1
1.80 - 403 000 069 1
2.30 - 403 000 065 1
2.50 - 403 000 206 1
2.70 - 403 000 071 1

Ø L mm Code Art. o
HM 236 HNO sphérique

3.00 - 403 000 207 1
3.50 - 403 000 073 1
4.00 - 403 000 074 1
4.50 - 403 000 075 1
5.00 - 403 000 076 1
6.00 - 403 000 077 1
7.00 - 403 000 078 1

Usage Général pour usinage et 
ébavurage

Fraises limes carbure rotatives denture standard

Fraises sur tige longue -
Spécial trous sécants

Douilles de réduction & rallonge HNO BIPOL

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Queue extra longue Ø 2,35 x 44 mm
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Ø L mm Code Art. o
HM 71 MF sphérique

1.40 - 402 000 020 2
2.30 - 402 000 021 2

HM 23 MF conique pointue en Ø 1,4
1.40 4.8 402 000 080 2
2.30 5.5 403 002 021 2

HM 274 MF ogive bout pointu
1.60 3.7 402 000 032 2

HM 73 MF goutte bout arrondi
1.4 3.1 402 000 220 2
2.3 4.1 402 000 221 2

Ø L mm Code Art. o
HM 78 MF flamme bout pointu

2.30 5.5 402 000 055 2
HM 23 FX conique bout arrondi

2.30 11.5 402 000 036 2
HM 138 FX conique bout pointu

1.80 8.0 402 002 022 2
HM 489 FX conique bout pointu

2.30 15.0 402 000 035 2
HM 77 FX massue

6.0 11.7 402 000 222 2

Ø L mm Code Art. o
HM 79 FX conique bout arrondi

4.0 14.2 402 000 223 2
4.5 12.7 402 000 224 2
6.0 12.7 402 000 225 2

HM 251 FX ogive bout arrondi
4.0 9.3 402 000 226 2
6.0 14.7 402 000 227 2

Ø L mm Code Art. o
HM 71 MG sphérique

1.4 - 402 000 022 2
2.3 - 402 000 023 2

HM 71 GX sphérique
5.0 - 402 000 024 2

HM 23 MG conique pointue en Ø 1,4
1.4 4.75 402 000 112 2
2.3 5.50 402 000 078 2

HM 73 MG goutte bout arrondi
1.4 4.8 402 000 228 2
2.3 5.5 402 000 229 2

Ø L mm Code Art. o
HM 73 GX goutte bout arrondi

6.0 10.0 402 000 230 2
HM 78 MG flamme bout pointu

2.3 5.50 402 000 058 2
HM 78 GX flamme bout pointu

6.0 12.7 402 000 059 2
HM 79 GX conique bout pointu

4.0 14.2 402 000 067 2
4.5 12.7 402 000 068 2
6.0 12.7 402 000 069 2

HM 23 GX conique bout pointu
2.3 11.5 402 000 037 2

Ø L mm Code Art. o
HM 138 GX conique bout pointu

2.3 8.0 400 000 120 2
HM 416 GX conique bout pointu

6.0 14.7 403 000 009 2
HM 77 GX massue

6.0 11.7 402 000 231 2
HM 251 GX ogive bout arrondi

4.0 9.3 403 000 005 2
6.0 14.7 403 000 006 2
7.0 14.7 403 000 007 2

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Usage sur aciers fortement 
alliés

Utilsiation sur métaux non 
ferreux et matières synthétiques

Fraises limes carbure rotatives denture croisée fine

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Fraises limes carbure rotatives denture croisée grosse
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Utilisation sur alliages légers - plâtre 
bois tendres

Info

Ø L mm Code Art. o
HM 72 SX cylindrique bout arrondi

6.0 13.7 402 000 240 2
HM 75 HX-SX conique bout arrondi

6.0 12.0 402 000 241 2
7.0 13.2 402 000 242 2

HM 77 HX massue
6.0 11.7 402 000 243 2

Ø L mm Code Art. o
HM 79 SX conique bout arrondi

4.5 12.7 402 000 244 2
7.0 14.7 402 000 245 2

HM 251 SX ogive bout arrondi
6.0 14.7 402 000 246 2

Ø L mm Code Art. o
HM 23 Z5 conique bout arrondi

2.7 7.5 402 000 154 2

HM 72L Z5 tonneau

9.5 13.7 402 000 155 2

Ø L mm Code Art. o
HM 79 Z5 conique bout arrondi

4.0 9.5 402 000 156 2

HM 251 Z5 ogive bout arrondi

6.0 14.7 402 000 157 2

Ø L mm Code Art. o
HM 141 F sphérique

1.0 - 402 000 251 2
1.4 - 402 000 252 2
1.8 - 402 000 253 2
2.3 - 402 000 254 2
2.7 - 402 000 255 2
3.1 - 402 000 256 2
3.5 - 402 000 257 2
4.0 - 402 000 258 2
5.0 - 402 000 259 2

Particules de carbure pour utilisation 
sur composites - synthétiques - 
résines - céramiques

Info

Utilisation sur aciers fortement alliés
Finition tous matériaux. Hélice moins
prononcée, moins d’avance.

Info

Type Ø intérieur mm Tige mm Code Art. o

323 1.6 2,35 x 44 416 000 011 2

Permet de monter des outils rotatifs tige de 
1.6mm en tige de 2.35 mm

Fraises limes carbure denture spéciale SX (extra grosse)

Fraises limes carbure denture spéciale Z5 (extra grosse)

Fraises limes carbure denture spéciale STD-AF

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Mandrin 323

Queue Ø 2,35 x 44 mm
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Micro Ebavurage

Ø L mm Code Art. o
HM 246 - ogive bout pointu

0.80 3.6 403 002 081 5
0.90 3.6 403 002 082 5
1.00 3.6 403 002 083 5
1.20 3.6 403 002 084 5
1.40 3.6 403 002 085 5

HM 41 - sphérique

1.40 - 402 000 095 5
1.80 - 403 002 024 5
2.30 - 402 000 109 5

HM 21 - cylindrique bout taillé
0.80 3.6 403 002 036 5
0.90 3.8 403 002 037 5
1.00 4.1 403 002 038 5
1.20 4.1 403 002 039 5
1.40 4.5 403 002 040 5

Ø L mm Code Art. o
HM 1 sphérique

0.50 - 402 000 092 5
0.60 - 403 002 027 5
0.70 - 403 002 028 5
0.80 - 402 000 093 5
0.90 - 403 002 029 5
1.00 - 402 000 072 5
1.20 - 403 002 030 5
1.40 - 403 002 031 5
1.60 - 403 002 032 5
1.80 - 403 002 033 5
2.10 - 403 002 034 5
2.30 - 403 002 035 5

HM 133F conique bout pointu
1.0 4.2 403 002 054 5

Ø L mm Code Art. o
HM 21 R cylindrique bout arrondi

0.80 3.6 403 002 041 5
0.90 3.8 403 002 042 5
1.00 4.1 403 002 043 5
1.20 4.1 403 002 044 5
1.40 4.5 403 002 045 5

HM 46 ogive bout pointu
1.40 3.4 403 002 051 5
1.80 3.9 402 002 080 5

HM 7 massue
0.60 1.7 403 002 046 5
0.80 1.8 403 002 047 5
1.00 2.0 403 002 048 5
1.20 2.2 403 002 049 5

Denture standard : Tous métaux
Denture fine : Finition ou aciers 
fortement alliés

Info

Ø L mm
Code Art.

oDenture Standard Denture fine (F)

HM 21 - HM 21F cylindrique bout taillé
1.5 6.0 405 000 038 405 000 100 5
2.4 11.0 405 000 039 405 000 101 5
3.0 14.0 405 000 040 405 000 102 5

HM 21R - HM 21RF cylindrique bout arrondi
2.4 11.0 405 000 041 405 000 103 5
3.0 14.0 405 000 042 405 000 104 5

HM 78 - HM 78F ogive bout pointu
3.0 6.0 405 000 043 405 000 105 5
3.0 10.0 405 000 044 405 000 106 5

HM 44 - HM 44F ogive bout arrondi
3.0 6.0 405 000 045 405 000 107 5
3.0 12.0 405 000 046 405 000 108 5

Ø L mm
Code Art.

oDenture Standard Denture fine (F)

HM 30 - HM 30F queue d’aronde 12°
2.4 3.0 403 002 065 403 002 067 5
3.0 5.0 403 002 066 403 002 068 5

HM 73 - HM 73F goutte
3.0 - 405 000 047 405 000 109 5

HM 489 - HM 489F conique bout pointu
3.0 10/12° 405 000 048 405 000 110 5
3.0 11/14° 405 000 049 405 000 111 5
3.0 16/7° 405 000 050 405 000 112 5

HM 23 - HM 23F ogive bout arrondi
3.0 10/8° 403 002 070 403 002 072 5
3.0 13/8° 403 002 071 403 002 073 5

HM 71 - HM 71F sphérique
2.4 - 403 002 074 403 002 076 5
3.0 - 403 002 075 403 002 064 5

Fraises limes carbure denture standard & fine (F)

Queue Ø 1.60 x 19 mm

Fraises limes carbure monobloc

Queue Ø 3.00 LT 38 mm
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Utilisation en mécanique généraleInfo

Ø L mm
Code Art.

oTige Ø 6 mm Tige Ø 3 mm

HM 21 cylindrique bout taillé
6.0 12 - 405 000 051 5
6.0 16 406 000 001 - 1
8.0 20 406 000 002 - 1
10.0 20 406 000 003 - 1
12.0 25 406 000 004 - 1

HM 21 R cylindrique bout arrondi
6.0 12 - 405 000 052 5
6.0 16 406 000 005 - 1
8.0 20 406 000 006 - 1
10.0 20 406 000 007 - 1
12.0 25 406 000 008 - 1

HM 78 ogive bout pointu
6.0 12 - 405 000 056 5
6.0 16 406 000 009 - 1
10.0 20 406 000 010 - 1
12.0 25 406 000 011 - 1

HM 44 ogive bout arrondi
6.0 12 - 405 000 055 5
6.0 16 406 000012 - 1
10.0 20 406 000 013 - 1
12.0 25 406 000 014 - 1

HM 73 goutte
6.0 10 - 405 000 054 5
6.0 10 406 000 015 - 1
10.0 16 406 000 016 - 1
12.0 22 406 000 017 - 1

HM 416 conique bout pointu
6.0 12 - 405 000 057 5
6.0 20/14° 406 000 018 - 1
10.0 16/28° 406 000 019 - 1
12.0 22/28° 406 000 020 - 1

Ø L mm
Code Art.

oTige Ø 6 mm Tige Ø 3 mm

HM 79 conique bout arrondi
6.0 16 406 000 037 - 1
8.0 24 406 000 038 - 1
10.0 27 406 000 039 - 1
12.0 30 406 000 040 - 1

HM 251 ogive bout arrondi
6.0 16 406 000 025 - 1
8.0 20 406 000 026 - 1
10.0 25 406 000 027 - 1
12.0 32 406 000 028 - 1
16.0 36 406 000 029 - 1

HM 460 conique 60°
6.0 4 406 000 033 - 1
10.0 8 406 000 034 - 1
12.0 11 406 000 035 - 1
16.0 14 406 000 036 - 1

HM 490 conique 90°
6.0 3 - 406 000 029 5
10.0 5 406 000 030 - 1
12.0 6 406 000 031 - 1
16.0 8 406 000 032 - 1

HM 71 sphérique
6.0 - - 405 000 053 5
6.0 - 406 000 021 - 1
8.0 - 406 000 022 - 1
10.0 - 406 000 023 - 1
12.0 - 406 000 024 - 1

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Ø L mm Code Art. o
HSS 203

0.5 9.0 404 000279 2
0.6 9.0 404 000 280 2
0.7 9.0 404 000 281 2
0.8 9.0 404 000 282 2
0.9 9.0 404 000 283 2
1.0 10.0 404 000 284 2
1.1 10.0 404 000 285 2
1.2 10.0 404 000 286 2
1.3 10.0 404 000 287 2
1.4 10.0 404 000 288 2

Ø L mm Code Art. o
HSS 203

1.5 10.0 404 000 289 2
1.6 12.0 404 000 290 2
1.7 12.0 404 000 291 2
1.8 12.0 404 000 292 2
1.9 12.0 404 000 293 2
2.0 12.0 404 000 294 2
2.1 12.0 404 000 295 2
2.2 12.0 404 000 296 2
2.3 12.0 404 000 297 2

Fraises limes carbure rotatives denture standard

Queue Ø 3.0 & 6.0 mm

Forets HSS
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Utilisation universelleInfo

Queue extra longue Ø 2.35 x 70 mm

Ø L mm Code Art. o
HNO 236 sphérique

0.60 - 403 000 013 1
0.80 - 403 000 015 1
1.00 - 403 000 016 1
1.40 - 403 000 017 1
1.80 - 403 000 018 1
2.30 - 403 000 019 1
3.10 - 403 000 021 1

Ø L mm Code Art. o
HNO 236 sphérique

3.50 - 403 000 022 1
4.00 - 403 000 023 1
4.50 - 403 000 024 1
5.00 - 403 000 025 1
6.00 - 403 000 026 1
7.00 - 403 000 027 1

Fraises sur tige longue -
Spécial trous sécants

Info

Ø L mm Code Art. o
N°1 sphérique

0.4 - 404 000 019 10
0.5 - 404 000 020 10
0.6 - 404 000 021 10
0.7 - 404 000 022 10
0.8 - 404 000 023 10
0.9 - 404 000 024 10
1.0 - 404 000 025 10
1.2 - 404 000 027 10
1.4 - 404 000 029 10
1.6 - 404 000 031 10
1.8 - 404 000 033 10
2.1 - 404 000 036 10
2.3 - 404 000 038 10
2.5 - 404 000 039 10
2.7 - 404 000 040 10
2.9 - 404 000 041 10
3.1 - 404 000 042 10
3.3 - 404 000 043 5
3.5 - 404 000 044 5
3.7 - 404 000 045 5
4.0 - 404 000 046 5
4.2 - 404 000 047 5
4.5 - 404 000 048 5
4.7 - 404 000 049 5
5.0 - 404 000 112 5

N°21 cylindrique bout taillé
0.8 3.6 404 000 228 10
1.0 4.2 404 000 229 10
1.2 4.5 404 000 230 10
1.4 4.8 404 000 231 10
1.6 5.1 404 000 232 10
1.8 5.4 404 000 233 10
2.1 5.7 404 000 234 10
2.3 6.0 404 000 235 10

Ø L mm Code Art. o
N°2 queue d’aronde 10°

0.6 0.5 404 000 200 10
0.7 0.6 404 000 201 10
0.8 0.7 404 000 202 10
0.9 0.8 404 000 203 10
1.0 0.9 404 000 204 10
1.2 1.1 404 000 205 10
1.4 1.2 404 000 206 10
1.6 1.4 404 000 207 10
1.8 1.6 404 000 208 10
2.1 1.9 404 000 209 10
2.3 2.0 404 000 210 10
2.7 2.4 404 000 211 10
5.0 4.2 404 000 212 5

N°3 scie circulaire
0.6 0.2 404 000 213 10
0.7 0.2 404 000 214 10
0.8 0.3 404 000 215 10
0.9 0.3 404 000 216 10
1.0 0.3 404 000 217 10
1.2 0.3 404 000 218 10
1.4 0.4 404 000 219 10
1.6 0.4 404 000 220 10
1.8 0.5 404 000 221 10
2.1 0.5 404 000 222 10
2.3 0.6 404 000 223 10
2.7 0.7 404 000 224 10
3.1 0.8 404 000 225 10
5.0 1.3 404 000 227 5

N°71 sphérique
5.0 - 404 000 236 5
6.0 - 404 000 237 5
7.0 - 404 000 238 5
8.0 - 404 000 239 5

Ø L mm Code Art. o
N°72 tonneau

5.0 10.0 404 000 240 5
6.0 11.0 404 000 241 5
7.0 12.0 404 000 242 5
8.0 13.0 404 000 243 5

N°73 olive
5.0 10.0 404 000 244 5
6.0 11.0 404 000 245 5
7.0 12.0 404 000 246 5
8.0 13.0 404 000 247 5

N°75 conique bout plat arrondi
4.0 8.0 404 000 248 5
5.0 9.5 404 000 249 5
6.0 11.0 404 000 250 5
7.0 12.5 404 000 251 5
8.0 14.0 404 000 252 5

N°77 goutte
5.0 10.0 404 000 253 5
6.0 11.0 404 000 254 5
7.0 12.0 404 000 255 5
8.0 13.0 404 000 256 5

N°78 flamme
5.0 11.0 404 000 257 5
6.0 12.0 404 000 258 5
7.0 13.0 404 000 259 5
8.0 14.0 404 000 260 5

N°79 conique bout arrondi
4.5 12.0 404 000 261 5
5.5 12.0 404 000 262 5

Fraises limes acier denture standard

Queue Ø 2.35 x44 mm

Fraises limes acier denture standard
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Utilisation en opération de finition

Ø L mm Code Art. o
N°41 sphérique

0.9 - 404 000263 10
1.0 - 404 000264 10
1.2 - 404 000265 10
1.4 - 404 000266 10
1.6 - 404 000267 10
1.8 - 404 000268 10
2.1 - 404 000269 10
2.3 - 404 000 270 10
2.5 - 404 000271 10

N°48 flamme
0.8 3.9 404 000 272 10
1.0 4.5 404 000 273 10
1.6 5.4 404 000 274 10

Ø L mm Code Art. o
N°231 scie circulaire

2.3 0.2 404 000 103 10
4.0 0.3 404 000 104 5
6.0 0.4 404 000 105 5
10.0 0.5 404 000 106 5

N°232 RF scie circulaire
12.5 0.1 404 000 107 10
16.0 0.1 404 000 108 10
19.0 0.1 404 000 109 10
22.0 0.1 404 000 110 10
25.0 0.1 404 000 111 10

Ø L mm Code Art. o
Mandrin 305RF 050

- - 416 000 003 5
N°419 conique 90°

2.0 2.0 404 000 152 10
2.5 2.5 404 000 153 10
3.0 3.0 404 000 154 10

Fraises limes acier denture fine

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Ensemble pour les professionnels exigeants se déclinant en 3 versions 

avec les pièces à main UA, selon l’utilisation. 

Version PRO 1 : Utilisation universelle 

Version PRO 2 : Brossage et finition (avec polissoirs caoutchouc)

Version PRO 3 : Utilisation optimale avec outils diamantés

Set Maxima PRO

 Pièce à main compacte, légère, équilibrée et puissante
 Vitesse de rotation variable
 Inversion de marche
 Serrage rapide 1/4 de tour
 Livré avec pinces 2.35mm & 3.00 mm

Avantages Produit

Pour commander
Code Art Description

507 000 511 Set Maxima Pro 1 - 85W - 45.000 t/min

507 000 513 Set maxima Pro 2  - 95W - 20.000 t/min

507 000 514 Set maxima Pro 3  - 70W -  55.000 t/min
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Corindon rose (Ekr)
Pour aciers, aciers traités, aciers alliés, fonte 
ordinaire, fonte aciérée, fonte malléable

Carbure de Silicium (SIC)
Pour métaux non ferreux, métaux précieux, 
Aluminium, Titane, Verre, cristal et matières 
synthétiques

Comprend: 2 meules de chaque référence, 1 Mandrin, 1 
Douille Argo DR19
EKR Code Art. 413 000 250 - SIC Code Art. 413 000 251

Comprend: 2 meules de chaque référence, 1 Mandrin, 1 
Douille Argo DR19
EKR&SIC Code Art. 413 000 253

Type Ø L mm Code Art.
oEkr SIC

Sphérique
601 3.0 - 412 000 001 412 000 004 25
602 4.0 - 412 000 002 412 000 005 25
603 5.0 - 412 000 003 412 000 006 25

Queue d’aronde
613 7.0 3.0 412 000 008 412 000 009 25
735 7.0 5.0 412 000 202 412 000 204 25

Cylindrique
638 2.5 6.5 412 000 210 412 000 213 25
639 3.5 6.5 412 000 211 412 000 214 25
640 5.0 6.0 412 000 012 412 000 016 25

Ogive bout pointu
661 2.5 7.0 412 000 019 412 000 022 25
663 6.0 10.5 412 000 020 412 000 023 25
744 11.0 17.0 412 000 021 412 000 225 10

Flamme
666 2.5 7.0 412 000 233 412 000 234 25
667 3.5 7.0 412 000 026 412 000 027 25

Conique
652 3.5 10.5 413 000 001 413 000 002 25
671 6.0 10.0 412 000 240 412 000 242 25

Disque

777 22.0 3.0 413 000 004 413 000 005 10

Type Ø L mm Code Art.
oEkw SIC

Sphérique
601 3.0 - 413 000 201 413 000 202 25

Cylindrique
638 2.5 6.0 413 000 203 413 000 204 25

Conique bout pointu
645 2.8 7.0 413 000 207 413 000 208 25

Type Ø L mm Code Art.
oEkw SIC

Conique bout arrondi
649 2.5 6.0 413 000 209 413 000 210 25

Ogive bout pointu
661 2.5 7.0 413 000 205 413 000 206 25

Micro meules sur tige

Queue Ø 2,35 x 44 mm

Micro meules sur tige

Queue Ø 1.60 x 19 mm

Assortiment Ekr-SIC

Queue Ø 2,35 x 44 mm
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Ø L mm Code Art.
oEkr SIC

3.0 6.0 413 000 050 - 50
4.0 8.0 413 000 051 413 000 057 50
5.0 10.0 413 000 052 413 000 058 50
6.0 10.0 413 000 053 413 000 059 50
8.0 10.0 413 000 054 413 000 060 50
10.0 10.0 413 000 055 413 000 061 50

Ø Forme Code Art.
oEkr

4 x 8 mm Cylindrique 413 000 301 5
6 x 13 mm Cylindrique 413 000 302 5
6 mm Sphérique 413 000 303 5
5 x 10 mm Conique 413 000 304 5
13 x 3 mm Disque 413 000 305 5
- Assortiment de 5 meules 413 000 300 1

Meules sur tige en oxyde d’alumine à liant céramique spécialement conçues pour la 
construction de moules, les aciers à outils trempés. Elle permettent une préparation de 
surface fine avec un meulage sans dégagement de chaleur avec une haute résistance à la 
déformation, une ténacité remarquable et un excellent pouvoir d’enlêvement.

Meules sur tige en grain de micro céramique à liant fibré. Excellent pouvoir de 
fragmentation, donc auto-affutant permettant  un haut pouvoir d’enlèvement et 
une très grande durée de vie. 
Conseillées pour l’arasage de cordons de soudure, la reprise de carbure de 
tungstène, le verre, les alliages de nickel et de titane.

Assortiment comprenant 1 meule de chaque 
référence - Code Art. 413 000 073

Type Ø L mm Code Art. o
B43 6.0 8.0 413 000 072 50

B44 6.0 10.0 413 000 030 50

B45 5.0 8.0 413 000 031 50

B55 3.0 6.0 413 000 032 50

B124 3.0 - 413 000 011 50

B123 5.0 - 413 000 012 50

B125 6.0 - 413 000 013 50

B122 10.0 - 413 000 014 50

W140 2.0 6.0 413 000 015 50

W144 3.0 6.0 413 000 016 50

W149 4.0 6.0 413 000 017 50

Type Ø L mm Code Art. o
W152 5.0 6.0 413 000 018 50

W153 5.0 10.0 413 000 021 50

W160 6.0 6.0 413 000 019 50

W162 6.0 10.0 413 000 022 50

W168 8.0 8.0 413 000 020 50

W175 10.0 10.0 413 000 070 50

W148 4.0 1.6 413 000 024 50

W165 8.0 1.6 413 000 025 50

W182 12.0 3.0 413 000 026 50

W183 6.0 6.0 413 000 071 50

Micro meules cylindriques sur tige

Micro meules Grey ceram sur tige

Queue Ø 3.0 x 40 mm

Queue Ø 3.0 x 30 mm

Micro meules blue stone sur tige

Queue Ø 3.0 x 38 mm
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Type Ø Ep mm
Code Art.

oCorindon SIC

581 22.0 0.3 404 000 001 404 000 008 100
582 22.0 0.7 404 000 002 404 000 009 100
583 22.0 2.0 404 000 003 404 000 010 50
584 25.0 1.0 404 000 004 404 000 011 50
585 34.0 1.65 404 000 005 404 000 012 50
587 37.5 1.0 404 000 007 404 000 014 50

Type Dimensions 
(mm) Description Code Art. o

529 75 x 25 x 8 Sic grain moyen 413 000 009 1

529 MG 75 x 25 x 15
Double face
Sic gros grain
Sic grain moyen

413 000 010 1

529 F 90 x 35 x 15

Pierre à dresser munie de 4 rainures 
(2,3,5 & 6mm) pour rafraîchir et 
donner une forme rapide dans le 
diamètre désiré

413 000 211 1

Type Tige Code Art. o
Mandrins pour disques à tronçonner

303 RF-050 3 x 44 mm 416 000 002 5

305 RF-050 2.35 x 44 mm 416 000 003 5

303-080 2.35 x 44 mm 416 000 004 5

Mini disques à tronçonner

Pierres à dresser

Grains
Ø mm

o12 20 33

60 108 000 031 108 000 040 108 000 049 100

80 108 000 032 108 000 041 108 000 050 100

120 108 000 033 108 000 042 108 000 051 100

150 108 000 034 108 000 043 108 000 052 100

180 108 000 035 108 000 044 108 000 053 100

240 108 000 036 108 000 045 108 000 054 100

320 108 000 037 108 000 046 108 000 055 100

400 108 000 038 108 000 047 108 000 056 100

600 108 000 091 108 000 092 108 000 093 100

Ø mm Tige mm Code Art. o
10 3 108 000 200 1

18 3 108 000 201 1

30 3 108 000 202 1

Supports disques autocollants

Autres dimensions et disques
dos auto-agrippants :
Voir catalogue Abrasifs.

Disques abrasifs autocollants

Description Dimensions (mm) Qualité Code Art. o

Manchons

8.5 x 12.8 GG-80 507 000 361 100

8.5 x 12.8 GM-120 507 000 362 100

8.5 x 12.8 GF-240 507 000 363 100

Support Longueur 40mm - Tige 2.35mm 507 000 360 1

Assortiment
1 Support
1 Douille Argo DR 19 (3-2.35mm)
25 manchons GG, GM & GF

507 000 364 1

Manchons abrasifs & supports
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Type Qualité Dimensions x 
Tige mm

Grains
oM F VF

WV Corindon 20 x 20 x T3 113 000 190 113 000 191 113 000 192 10

WV Corindon 30 x 10 x T3 113 000 200 113 000 201 113 000 202 10

WV Corindon 30 x 20 x T3 113 000 206 113 000 207 113 000 208 10

M / 80 F / 150 VF / 240

WVK Corindon 20 x 20 x T3 113 000 171 113 000 174 113 000 176 10

WVK Corindon 30 x 20 x T3 113 000 301 113 000 305 113 000 306 10

Mini roues de satinage (WV) & mixtes (WVK) sur tige 3 mm

Mini roues à lamelles sur tige 3 mm

Dimensions x Tige 60 80 120 150 240 320 V max
 t/min o

Tige 3 mm
10 x 10 105 000 055 105 000 056 105 000 058 105 000 059 105 000 061 105 000 062 35.000 10

10 x 15 105 000 065 105 000 066 105 000 068 105 000 069 105 000 071 105 000 072 35.000 10

15 x 10 105 001 097 105 001 098 105 001 100 105 001 101 105 001 103 105 001 104 35.000 10

15 X 15 105 000 075 105 000 076 105 000 078 105 000 079 105 000 081 105 000 082 35.000 10

20 x 03 - 105 000 156 - 105 000 159 105 000 161 105 000 162 30.000 10

20 x 05 105 000 175 105 000 176 105 000 178 105 000 179 105 000 181 105 000 182 30.000 10

20 x 10 105 000 195 105 000 196 105 000 198 105 000 199 105 000 201 105 000 202 30.000 10

20 x 15 105 000 215 105 000 216 105 000 218 105 000 219 105 000 221 105 000 222 30.000 10

25 x 03 105 000 295 105 000 296 105 000 298 105 000 299 105 000 301 105 000 302 26.000 10

25 x 05 - 105 000 316 105 000 318 105 000 319 105 000 321 105 000 322 26.000 10

25 x 10 105 000 335 105 000 336 105 000 338 105 000 339 105 000 341 105 000 342 26.000 10

25 x 15 105 000 355 105 000 356 105 000 358 105 000 359 105 000 361 105 000 362 26.000 10

30 x 05 105 000 455 105 000 456 105 000 458 105 000 459 105 000 461 105 000 462 26.000 10

30 x 10 105 000 475 105 000 476 105 000 478 105 000 479 105 000 481 105 000 482 26.000 10

Constituées de lamelles de toile abrasive sur un centre époxy. Ces roues 

sont flexibles et s’adaptent aux contours de la pièce à travailler.

Elles sont utilisées dans une très  large gamme d’applications pour le 

polissage fin de surfaces, les travaux d’égalisation ou le polissage grossier.

NOTA

Autres dimensions, manchons et capuchons abrasifs :

Voir catalogue Abrasifs.

Constituées de lamelles de nylon abrasif corindon (WV) et de lamelles de nylon abrasif corindon / toile abrasive corindon (WVK). 

Elles sont idéales pour les travaux de préparation de surfaces, polissage, satinage, finition satinée et de nettoyage. Flexibles, elles sont 

utilisables sur un large éventail de matériaux.

NOTA

Autres dimensions voir catalogue Abrasifs.
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Micro écouvillons nylon abrasif & inox

Type Ø L mm Code Art. o
Inox

153 Pinceau 4x11 418 000 060 25
161 Boisseau 12x6 418 000 000 25
166 Cylindrique 12x6 418 000 061 25
156 Cylindrique 21x2 418 000 001 25

Laiton

151 Pinceau 4x11 418 000 062 25

133 Boisseau 12x6 418 000 063 25

155 Cylindrique 21x2 418 000 002 25

Chungking noir (dur)
154 Pinceau 4x11 418 000 064 25
128 Boisseau 12x6 418 000 065 25
126 Cylindrique 17x1 418 000 066 25
122 Cylindrique 21x2 418 000 004 25

Chèvre (souple)

149 Pinceau 4x11 418 000 067 25

152 Boisseau 10x6 418 000 068 25

100 Cylindrique 22x2 418 000 054 25

Nylon abrasif
253 Nylon blanc - sans abrasif 25 418 000 058 25

253G Grain Gros 25 418 000 053 25
253M Grain Moyen 25 418 000 052 25
253F Grain Fin 25 418 000 051 25
402 Fil nylon abrasif SIC 320 22x2.3 418 000 005 15

Brossettes de polissage
140 Chèvre / Cuir 22 418 000 055 25
155 Cuir 5 couches 22 418 000 056 25
160 Feutre 3 couches 22 418 000 057 25
150 Molletton 22 422 000 057 25
815 Tissus souples 22 422 000 067 25

Assortiment

Set de 24 brossettes à ébavurer et à polir 
queue 2,35 x 44mm.
Assortiment de formes circulaire, boisseau, 
pinceau Qualité Inox, laiton, chungking, poil de 
chèvre, nylon abrasif, cuir, feutre, tissus.

418 000 070 1

Type Ø mm
Epaisseur fil Lg totale x 

Lg garnie 
mm

Code Art.

oInox Nylon Nylon abrasif
SIC-1000 Inox

CBT-05 0,5 0,08 0,20 102 x 12 - 418 000 305 6
CBT-10 1,0 0,08 0,20 102 x 16 418 001 001 418 000 013 6
CBT-15 1,5 0,08 0,20 102 x 16 418 001 002 418 000 014 6
CBT-20 2,0 0,08 0,20 102 x 19 418 001 003 418 000 015 6
CBT-25 2,5 0,08 0,20 102 x 19 418 001 004 418 000 016 6
CBT-30 3,0 0,08 0,20 102 x 25 418 001 005 418 000 017 6
CBT-35 3,5 0,08 0,20 102 x 25 418 001 006 418 000 018 6
CBT-40 4,0 0,08 0,20 102 x 25 418 001 007 418 000 019 6
CBT-45 4,5 0,08 0,20 102 x 25 418 001 008 418 000 020 6
CBT-50 5,0 0,08 0,20 102 x 25 418 001 009 418 000 021 6
CBT-55 5,5 0,08 0,20 102 x 25 418 001 010 418 000 022 6
CBT-60 6,0 0,08 0,20 102 x 25 418 001 011 418 000 023 6
CBT-65 6,5 0,08 0,20 102 x 25 418 001 012 418 000 024 6

Brossettes d’ébavurage sur tige Ø 2.35 x 70 mm
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Type Ø L mm Code Art. o

9981V 3.0 7.0 414 000 046 25

9981P 3.0 7.0 414 000 100 25

9981H 3.0 7.0 414 000 044 25

9982V 12.0 3.0 414 000 047 25

9982P 12.0 3.0 414 000 102 25

9982H 12.0 3.0 414 000 103 25

9983V 4.5 17.0 414 000 048 25

9983P 4.5 17.0 414 000 104 25

9983H 4.5 17.0 414 000 105 25

Type Ø L mm Code Art. o

9984V 12.0 2.0 414 000 049 25

9984P 12.0 2.0 414 000 106 25

9985V 22.0 0.5 414 000 050 25

9985P 22.0 0.5 414 000 108 25

9987V 22.0 3.5 414 000 052 50

9987P 22.0 3.5 414 000 071 50

9987H 22.0 3.5 414 000 072 50

Gamme de petites meules à liant caoutchouc 

naturel avec poudre de carbure de silicium 

incorporée. 

Se déclinent en grain 

 Moyen V-noir

 Fin P-brun

Utilisation sur toutes matières.

Polissoirs flexibles sur Tige Ø 2.35x44mm

Polissoirs universels sur Tige Ø 2.35x44mm

Gamme de petites meules souples à liant 

caoutchouc naturel avec poudre de carbure 

de silicium incorporée. Se déclinent en 

grain :

 moyen V-marron 

 fin P-vert

 extra fin H-vert clair

Bien que d’une utilisation universelle, elles 

sont plus particulièrement efficaces sur les 

métaux non ferreux, métaux précieux et 

matières synthétiques.

Type Ø L mm Code Art. o

9518P 10.0 12.0 414 000 125 15

9518P 14.0 12.0 414 000 127 15

9511V 22.0 3.0 414 000 064 100

9511P 22.0 3.0 414 000 129 100

9513V 22.0 3.5 414 000 065 100

9513P 22.0 3.5 414 000 131 100

9514V 7.0 20.0 414 000 066 100

9514P 7.0 20.0 414 000 133 100

9523V 3.0 23.0 414 000 149 100

9523P 3.0 23.0 414 000 150 100

Type Ø L mm Code Art. o

9501V 5.5 18.0 414 000 112 25

9501P 5.5 18.0 414 000 113 25

9502V 4.3 12.0 414 000 060 25

9502P 4.3 12.0 414 000 115 25

9503P 3.3 7.5 414 000 117 25

9507V 5.0 16.0 414 000 061 25

9507P 5.0 16.0 415 000 053 25

9508V 14.5 2.5 414 000 062 25

9508P 14.5 2.5 414 000 121 25

9509P 14.5 2.0 414 000 123 25
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Type Ø L mm Code Art. o

9501U 5.5 15.0 414 000 210 25

9502U 4.5 12.0 414 000 211 25

9507U 5 16 414 000 212 25

9508U 11 2.5 414 000 213 25

9509U 11 2 414 000 214 50

9511U 22 3 414 000 215 25

Type Ø L mm Code Art. o

9513U 13 2.5 414 000 217 100

9513U 18 3.5 414 000 218 100

9513U 22 4.0 414 000 219 100

9515U 6 25 414 000 216 50

9516U 11 6.5 414 000 220 100

Type Ø L mm Code Art. o
Boisseau
9961 11.0 9.0 415 000 030 100

9962 12.0 7.0 414 000 031 100

Lentilles
9964 12.0 2.0 415 000 032 100

9965 15.0 2.5 414 000 033 100

9966 22.0 3.0 414 000 034 100

Disques
9967 12.0 2.0 415 000 035 100

9968 17.0 2.0 414 000 100 100

9969 17.0 3.0 414 000 036 100

9970 22.0 2.0 415 000 037 100

Batonnets
9963 6.0 28.0 415 000 101 100

Diabolos, lentilles et disques élastiques non montés à liant caoutchouc naturel 

très tendre avec poudre de carbure de silicium incorporée, extra fin vert 

moyen. Permet la super finition sur toutes matières grâce à un polissage très 

enveloppant. Enlèvement de matière très faible.

Polissoirs extra souples

Polissoirs blancs universels sur Tige Ø 2.35x44mm

Gamme de polissoirs d’ébavurage et 

finition toute matière. 

Sa conception permet une finition 

rapide et correcte.

Gamme de petites meules à liant dur caoutchouc naturel avec poudre 

de carbure de silicium incorporée. Se déclinent en grain Moyen  U 

(vert ou bleu)  et Fin P-marron

Type Ø L mm Code Art. o
9561U 22.0 3.0 415 000 002 100

9561P 22.0 3.0 415 000 003 100

9562P 26.0 1.2 415 000 005 100

9564U 7.0 20.0 415 000 032 100

9564P 7.0 20.0 415 000 010 100

9553U 3.0 23.0 415 000 017 100

9553P 3.0 23.0 415 000 018 100

Polissoirs durs
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Type Dim. Mandrin Grain C Grain M Grain F Grain XF o
Lentilles

2 Ø 16 x 2,5 x 1,6 1-2-3 417 005 069 417 005 071 417 005 070 417 005 072 100
5 Ø 25 x 2,5 x 1,6 2-3-4 417 005 073 417 005 074 417 005 075 417 005 076 100

Batonnets
6 Ø 6 X 22 5 417 005 004 417 005 005 417 005 006 417 005 007 100

Disques
74 Ø 22 x 3 x 1,5 1-2-3 417 005 089 417 005 090 417 005 091 417 005 092 100
88 Ø 25 x 6 x 1,5 2-3-4 417 005 500 417 005 501 417 005 502 417 005 503 100
154 Ø 38 x 6 x 6 6 417 005 250 417 005 251 417 005 252 417 005 253 10

Bâtons
6803 25x9,5x150 - - - 417 005 183 - 10

Type Ø alésage mm Tige mm Numéro Code Art. o
303RF-035 3,5 2,35 x 44 1 416 000 001 5
303RF-050 5,0 3,00 x 44 2 416 000 002 5
305RF-050 5,0 2,35 x 44 3 416 000 003 5
305RF-080 8,0 2,35 x 44 4 416 000 004 5
310 2,3 2,35 x 44 5 416 000 040 5
MT6 6,0 6,00 x 50 6 108 000 257 1

Type Ø L mm Code Art. o
9580V 5.6 16.0 414 000 160 25
9580P 5.6 16.0 414 000 161 25
9569V 5.5 17.0 414 000 162 25
9569P 5.5 17.0 414 000 163 25
9578V 6.0 17.0 414 000 164 25
9578P 6.0 17.0 414 000 165 25
9577V 8.0 18.8 414 000 166 25
9577P 8.0 18.8 414 000 167 25

Type Ø L mm Code Art. o
9573S 10.0 24.0 414 000 168 25
9573V 10.0 24.0 414 000 169 25
9573P 10.0 24.0 414 000 170 25
9579S 10.0 20.0 414 000 171 25
9579V 10.0 20.0 414 000 172 25
9579P 10.0 20.0 414 000 173 25
9572S 15.0 17.0 414 000 174 25
9572V 15.0 17.0 414 000 175 25
9572P 15.0 17.0 414 000 176 25

Plastique prothétique, métaux 
non férreux, métaux précieux, 
titane, bois

Info

Gamme de produits caoutchouc chargés de poudre de carbure de silicium disponibles en 
quatre qualités de grains. Catalogue CRATEX complet sur demande. 

123

456

Grains : 
S (bleu) très gros grain
V (vert) gros grain
P (noir) grain moyen

Polissoirs spéciaux sur Tige Ø 2.35x44mm

Produits cratex

Equipements de postes de finition

Moteurs suspendus

Meuleuses de productionEnsembles d’ébavurage

Micro sableusesPolissage par ultrasons

Aspirations d’atelier
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Code Article Dimensions (mm) Grain o
417 000 005 6 x10 80 40
417 000 006 6 x10 120 40
417 000 007 6 x10 220 40
417 000 008 6 x10 280 40
417 000 013 10x10 80 40
417 000 014 10x10 120 40
417 000 015 10x10 220 40
417 000 016 10x10 280 40

Code Article
Dimensions 

(mm)
Grain o

417 000 200 4 x 13 80 50
417 000 201 4 x 13 120 50
417 000 202 4 x 13 180 50
417 000 203 4 x 13 220 50
417 000 204 4 x 13 320 50
417 000 205 6 x 17 80 50
417 000 206 6 x 17 120 50
417 000 207 6 x 17 180 50
417 000 208 6 x 17 220 50
417 000 209 6 x 17 320 50
417 000 210 8 x 20 80 50

Code Article
Dimensions 

(mm)
Grain o

417 000 211 8 x 20 120 50
417 000 212 8 x 20 180 50
417 000 213 8 x 20 220 50
416 000 034 10 x 20 80 50
416 000 036 10 x 20 120 50
417 000 217 10 x 20 180 50
417 000 218 10 x 20 220 50
417 000 232 25 x 3 80 25
417 000 233 25 x 3 120 25
417 000 234 25 x 3 180 25
417 000 235 25 x 3 220 25

Gamme de meules abrasives à liant caoutchouc naturel mi-dur. Permet la 

préparation de surface par grades successifs sour toute matière. Finition 

soignée sur pièces de forme grâce à l’élasticité du caoutchouc naturel. 

Existent en grains: 80 gris - 120 rouge - 220 marron - 280 vert

Gamme de meules abrasives à liant caoutchouc mixte liège pour utilisation universelle. 
Grâce à sont liant unique, excellent pouvoir de coupe et de mise en forme.
Disponibles en grains 80 - 120 - 180 - 220 et 320

Meules satiflex S-720-C sur Tige Ø 3.0x40mm

Meules satiflex S-720-E sur Tige Ø 3.0x40mm

adaptateurs voir 
page 52

Meules satiflex S-720-E sur Tige Ø 6.0x35mm

Micro meules satiflex S-720-E sur Tige Ø 1.6x19mm

Code Article
Dimensions 

(mm)
Grain o

417 000 220 20 x 25 80 50
417 000 219 20 x 25 120 50
417 000 221 20 x 25 180 50
417 000 222 20 x 25 220 50

Code Article
Dimensions 

(mm)
Grain o

417 000 190 3 x 17 80 50
417 000 191 3 x 17 120 50
417 000 192 3 x 17 180 50
417 000 193 3 x 17 320 50
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303RF-035 (RA)

303RF-050 (RA)

305RF-050

305RF-080

301 LR

310

318 RF

315

314 RF

323

327 RF

360

ARGO

Rallonge HNO

Type Ø tête mm Tige mm Code Art. o

303RF-035 3,5 2,35 x 44 416 000 001 5

303RF-035 RA 3,5 2,35 x 22 416 000 013 5

303RF-050 RA 5,0 2,35 x 22 416 000 014 5

303RF-050 5,0 3,00 x 44 416 000 002 5

305RF-050 5,0 2,35 x 44 416 000 003 5

305RF-080 8,0 2,35 x 44 416 000 004 5

301 LR 5,0 2,35 x 44 416 000 005 5

310 2,3 2,35 x 44 416 000 040 5

318 RF 2,3 2,35 x 44 416 000 010 5

315 3,1 2,35 x 65 416 000 009 5

314 RF 4,2 2,35 x 35 416 000 007 5

323 3,0 2,35 x 34 416 000 011 2

327 RF 2,0 2,35 x 44 415 000 047 1

327 RF 3,0 2,35 x 44 415 000 023 1

360 6,0 3 sur 6 416 000 012 1

DOUILLES ARGO

DR01 Ø 2,35-1,6 mm - 507 001 001 1
DR02 Ø 3-0,4 mm - 507 001 002 1
DR03 Ø 3-0,5 mm - 507 001 003 1
DR04 Ø 3-0,6 mm - 507 001 004 1
DR05 Ø 3-0,7 mm - 507 001 005 1
DR06 Ø 3-0,8 mm - 507 001 006 1
DR07 Ø 3-0,9 mm - 507 001 007 1
DR08 Ø 3-1,0 mm - 507 001 008 1
DR10 Ø 3-1,2 mm - 507 001 010 1
DR13 Ø 3-1,5 mm - 507 001 013 1
DR14 Ø 3-1,6 mm - 507 001 014 1
DR18 Ø 3-2,0 mm - 507 001 018 1
DR19 Ø 3-2,35 mm - 507 001 019 1
DR20 Ø 3.175-1.6 mm - 507 001 020 1
DR21 Ø 3.175-2.35 mm - 507 001 021 1

RALLONGE HNO (V-Max 10.000 T/min.)

RALL-HNO Ø 3.0 LG 100mm 403 000 012 1

Mandrins de montage et douilles de réduction

RA

RA
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Type Dimensions (mm) Grain H Grain G Grain M Grain F o

9742 4.0 x 13.0 411 000 231 411 000 210 411 000 217 411 000 224 2

9749 11.0 x 2.0 - 411 000 211 411 000 218 411 000 225 2

9752 17.0 x 2.5 411 000 232 411 000 212 411 000 219 411 000 226 1

9753 15.0 x 2.5 - 411 000 214 411 000 221 411 000 228 1

9770 26.0 x 2.0 411 000 233 411 000 216 411 000 223 411 000 230 1

Type Ø L (mm) Code Art. o
D602F 4.0 4.0 410 000 101 2

D638F 2.5 6.0 410 000 105 2

D660G 4.0 12.0 410 000 102 2

D660F 4.0 12.0 410 000 103 2

D667G 3.5 7.0 410 000 108 2

D667F 3.5 7.0 410 000 109 2

D732F 5.0 12.5 410 000 113 2

D735F 7.0 5.0 410 000 115 2

Polissoirs de finition diamant - Tige Ø 2.35x44mm

Micro meules diamant liant céramique sur Tige Ø 2.35x44mm

Polissoirs de finition constitués d’un mélange liant caoutchouc mi-dur et 

poudre de diamant. Disponibles en quatre grains

Idéales pour le travail de synthétiques durs, verre, céramique et porcelaine. 

Disponibles  en gros grain (préparation) et grain fin (finition).
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Type Ø L mm Code Art. o

801S 2.1 - 409 000 011 2
805S 1.8 2.5 409 000 013 2
807S 2.9 6.0 409 000 015 2
818S 8.0 1.0 409 000 016 2
837S 2.7 8.0 410 000 001 2
837S 5.0 13.0 410 000 002 2
837SG 5.0 13.0 410 000 003 2

Type Ø L mm Code Art. o

838S 2.1 7.0 410 000 004 2
838S 3.1 9.0 410 000 005 2
847S 2.7 8.5 410 000 006 2
850S 3.1 8.5 410 000 008 2
852S 3.1 9.0 410 000 011 2
852S 5.0 13.0 410 000 012 2
861S 1.6 6.0 410 000 014 2

Type Ø L mm Code Art. o

862S 3.1 8.0 410 000 015 2
879S 5.0 14.0 410 000 009 2
879SG 5.0 14.0 410 000 010 2
941SG 8.0 0.5 409 000 074 1
941SG 22.0 0.5 409 000 010 1
936SC 20.0 0.2 409 000 008 1

Ø Tige Code Art. o
HNO 242 sphérique

0.6 2.35 403 000 079 1
0.7 2.35 403 000 080 1
0.8 2.35 403 000 081 1
1.0 2.35 403 000 082 1
1.5 2.35 403 000 229 1
1.8 2.35 403 000 064 1
2.0 2.35 403 000 230 1
2.3 2.35 403 000 085 1
2.5 2.35 403 000 231 1
2.7 2.35 403 000 086 1
3.0 2.35 403 000 232 1

Ø Tige Code Art. o
HNO 242 sphérique

3.5 2.35 403 000 088 1
4.0 2.35 403 000 089 1
4.5 2.35 403 000 090 1
5.0 2.35 403 000 091 1
6.0 2.35 403 000 092 1
7.0 2.35 403 000 093 1
8.0 3.00 403 000 094 1
10.0 6.00 403 000 095 1
12.0 6.00 403 000 096 1
15.0 6.00 403 000 097 1

Grains : S Universel - SG Ebauche & SC Finition

Type Dimensions 
(mm) Description Code Art. o

529D 75 x 25 x 8
Pierre blanche pour le nettoyage 
des instruments diamantés à liant 
galvanique

410 000 016 1

529S 100 x 15 x 15

Pierre blanche pour le nettoyage 
des instruments diamantés dans la 
masse et profilage des meules et 
polissoirs diamant

410 000 017 1

Micro Fraises diamantées dans la masse - Tige Ø 2.35x44mm

Micro Fraises diamant HNO 242 sur tige - Tige Ø 2.35,3.0 & 6,0 x 70mm

Pierre blanche de nettoyage

Liant galvanique (Grain Universel)



www.bipol.fr 55

M
ic

r
o
 o

u
t
il

l
a

g
e
sType Ø 

mm L mm Code Art. o
801 0.9 - 407 000 001 5
801 1.0 - 407 000 002 5
801 1.2 - 407 000 003 5
801 1.4 - 407 000 004 5
801 1.6 - 407 000 005 5
801 18 - 407 000 006 5
801 2.1 - 407 000 007 5
801 2.3 - 407 000 008 5
801 2.7 - 407 000 009 5
801 3.3 - 407 000 010 5
801 5.0 - 407 000 100 2

801 G 1.0 - 407 000 011 5
801 G 1.4 - 407 000 012 5
801 G 1.6 - 407 000 013 5
801 G 1.8 - 407 000 014 5
801 G 2.1 - 407 000 015 5
801 G 2.3 - 407 000 016 5
801 G 3.3 - 407 000 017 5
801 G 5.0 - 407 000 101 2
805 1.0 1,0 409 000 020 5
805 1.2 1,5 409 000 021 5
805 1.4 1,5 409 000 022 5
805 1.6 1,5 409 000 023 5
805 1.8 2,3 409 000 024 5
805 2.1 2,3 409 000 025 5
805 2.5 2,5 409 000 026 5
805 2.7 2,5 409 000 018 5
807 1.8 5,0 409 000 028 5
807 2.1 5,0 409 000 029 5
807 2.5 6,0 409 000 030 5
813 6.0 3,0 409 000 032 2

Type Ø 
mm L mm Code Art. o

818 4.2 0,6 407 000 018 5
818 7.5 0,6 407 000 019 2
822 6.0 3,0 409 000 033 2
825 2.3 0,6 407 000 020 5
825 5.0 0,8 407 000 021 2
825 6.5 0,8 407 000 022 2
830 2.3 5,0 409 000 034 5
835 1.0 3,5 409 000 037 5
835 1.2 3,5 409 000 038 5
835 3.5 3,5 409 000 041 2
837 1.2 6,0 407 000 023 5
837 1.4 6,0 407 000 024 5
837 1.6 6,0 407 000 025 5
837 1.8 6,0 409 000 042 5
837 2.3 6,0 407 000 026 5
837 2.7 7,0 407 000 027 5
837 5.5 7,0 407 000 028 2
837 6.0 7,0 409 000 080 2
837 10.0 10,0 409 000 043 2

838L 1.6 6,0 407 000 030 5
838L 2.3 6,0 407 000 031 5
838L 2.7 6,0 407 000 032 5
848 1.2 10,0 409 000 044 5
848 1.4 10,0 409 000 045 5
848 1.6 10,0 407 000 033 5
848 1.8 10,0 407 000 034 5
848 2.1 10,0 407 000 035 5
848 2.3 10,0 407 000 036 5
848 3.1 10,0 407 000 037 2
850 1.0 8,0 409 000 046 5
850 1.2 8,0 409 000 075 5
850 1.6 8,0 409 000 048 5

Type Ø 
mm L mm Code Art. o

850 1.6 8,0 409 000 048 5
850 1.8 8,0 407 000 040 5
850 2.3 8,0 407 000 041 5
850 2.5 8,0 409 000 049 5
850 3.3 8,0 407 000 042 2
850 4.0 8,0 407 000 043 2
859 1.0 10,0 408 000 019 5
859 1.4 10,0 409 000 020 5
859 1.8 10,0 409 000 052 5

859 F 1.8 10,0 409 000 055 5
862 1.0 8,0 409 000 053 5
862 1.2 8,0 409 000 054 5
862 1.4 8,0 407 000 046 5
862 1.6 8,0 407 000 047 5
862 1.8 8,0 407 000 048 5

862 F 1.6 8,0 407 000 050 5
875 4.5 12,0 408 000 005 2
875 6.0 12,0 408 000 006 2

875 G 5.5 12,0 408 000 007 2
875 G 7.0 12,0 408 000 008 2
878 6.0 13,0 408 000 011 2

878 G 7.0 13,0 408 00 012 2
879 4.7 12,0 408 000 030 2

879 G 4.7 12,0 408 000 014 2
898 3.7 7,0 407 000 052 2
909 3.5 1,3 408 000 003 5
909 6.0 2,3 408 000 004 2

D 203 0.8 7,0 409 000 061 2
D 203 0.9 7,0 409 000 062 2
D 203 1.0 7,0 409 000 063 2
D 203 1.2 9,0 409 000 064 2

Vitesse conseillée 3.500 8.500 t/min. Pression de travail 0,5N (50g) légère. Utilisez ces 
brosses dans 1 sens de direction.

Type Ø L mm Code Art. o

991C 22.0 2.0 410 000 060 1

Micro Fraises diamant sur tige - Tige Ø 2.35x44mm

Brossette diamantée - Tige Ø 2.35x44mm
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Ø mm Angle d Code Art. o
801 Sphérique
1,7 - 411 000 317 5
2,1 - 411 000 316 5
2,5 - 411 000 315 5
3,0 - 411 000 314 5
4,1 - 411 000 313
6x5,5 - 411 000 303 5
937 Cylindrique bout plat
2,5x7 411 000 309 5
6x10 411 000 306 5
998 Triangulaire
3,1x5 30° 411 000 325 5
8x3,9 90° 411 000 300 5
9x6,6 60° 411 000 301 5

Ø mm Angle d Code Art. o
854 Conique bout plat
7x10 30° 411 000 302 5
838 Cylindrique bout arrondi
6x10 411 000 304 5
809 Massue
6x10 20° 411 000 305 5
848 Conique bout arrondi
1,6x10 0,9 411 000 312 5
2,1x10 1,4 411 000 311 5

867 Cylindrique bout ogive

1,6x10 411 000 321 5
2,4x10 1,5 411 000 319 5
2,4x7,5 411 000 320 5

Ø mm Angle d Code Art. o
850 Conique bout arrondi
1,6x9 0,8 411 000 327 5
1,9x9 1,1 411 000 326 5
909 Oblongue
5,8x2,3 411 000 308 5
9,8x3,4 411 000 307 5
825 Lentille
4,1x1,5 411 000 324 5
9,3x1,3 411 000 323 5
805 Queue d’aronde
2,5x3,0 411 000 318 5
822 Disque
17.2x2.4 408 000 112 5

Liant galvanique (grain universel)

DC - GRAIN EXTRA FIN - D 30 F - GRAIN FIN - D46

D - GRAIN UNIVERSEL - D107 Gros grain voir 941 SG voir page 54

Micro fraises de forme diamantées - Tige Ø 3.00 x 45 mm

Disques diamant montés sur tige - Tige Ø 2.35x44mm

Type Ø mm L mm Code Art. o
910 D 22.0 0,50 408 000 100 1

911 D 22.0 0,50 408 000 017 1

911 DF 22.0 0,50 408 000 115 1

916 D 22.0 0.50 408 000 101 1

918 D 22.0 0,50 408 000 047 1

930 D 22.0 0.30 408 000 049 1

930 DF 22.0 0.25 408 000 051 1

932 D 22.0 0.30 408 000 039 1

Type Ø mm L mm Code Art. o
932 DF 22.0 0.25 408 000 040 1

915 D 22.0 0.20 408 000 116 1

915 DF 22.0 0.20 408 000 025 1

915 DC 22.0 0.15 408 000 105 1

921 DC 22.0 0.15 408 000 059 1

231 DC 7.0 0.30 408 000 041 1

231 DC 10.0 0.30 408 000 042 1

365 D 30.0 0.30 408 000 061 1

365 D 45.0 0.45 408 000 062 1
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Type Ø 
mm L mm Code Art. o

801 0.7 - 410 000 030 5
801 0.8 - 410 000 031 5
801 0.9 - 410 000 032 5
801 1.0 - 410 000 033 5
801 1.2 - 410 000 034 5
801 1.4 - 410 000 035 5
801 1.6 - 407 000 066 5
801 1.8 - 410 000 036 5
801 2.1 - 410 000 037 5
801 2.3 - 410 000 038 5
801 2.5 - 410 000 039 5
801 2.7 - 410 000 040 5

Type Ø 
mm L mm Code Art. o

801 2.9 - 410 000 041 5
801 3.3 - 410 000 042 5
801 3.5 - 407 000 068 2
801 4.2 - 407 000 069 2

820 F 3.1 4,0 410 000 020 5
323 T 2,35x44 416 000 011 2
829 2.7 2,1 408 000 023 5
837 1.2 6,0 410 000 043 5
837 1.4 6,0 410 000 044 5
837 1.6 6,0 410 000 045 5
837 1.8 6,0 410 000 046 5

Type Ø 
mm L mm Code Art. o

837 2.5 7,0 410 000 047 5
837 2.7 6,0 410 000 048 5
859 1.0 10,0 410 000 049 5
859 1.2 10,0 410 000 050 5
859 1.4 10,0 410 000 051 5
859 1.6 10,0 410 000 052 5
859 1.8 10,0 410 000 053 5
898 1.2 6,0 410 000 054 5
898 1.4 6,0 410 000 055 5
898 1.6 6,0 410 000 056 5
898 2.3 6,0 410 000 057 5

D T y L1 L DIAMANT NITRURE DE BORE
oD 91 D 126 D 181 B 91 D 126 B 191

1,0 5 3 10 55 411 000 153 411 000 154 411 000 155 411 000 183 411 000 184 411 000 185 1
2,0 5 3 12 55 411 000 156 411 000 157 411 000 158 411 000 186 411 000 187 411 000 188 1
3,0 5 3 16 55 411 000 159 411 000 160 411 000 161 411 000 189 411 000 190 411 000 191 1
4,0 5 3 - 55 411 000 162 411 000 163 411 000 164 411 000 192 411 000 193 411 000 194 1
5,0 6 3 - 55 411 000 165 411 000 166 411 000 167 411 000 195 411 000 196 411 000 197 1
6,0 7 6 - 60 411 000 168 411 000 169 411 000 170 411 000 198 411 000 199 411 000 200 1
8,0 10 6 - 60 411 000 171 411 000 172 411 000 173 411 000 201 411 000 202 411 000 203 1

10,0 10 6 - 60 411 000 174 411 000 175 411 000 176 411 000 204 411 000 205 411 000 206 1
12,0 10 6 - 60 411 000 177 411 000 178 411 000 179 411 000 207 411 000 208 411 000 209 1

D T y L1 L DIAMANT NITRURE DE BORE
oD 91 D 126 D 181 B 91 D 126 B 191

1,0 5 3 10 55 411 000 330 411 000 339 411 000 348 411 000 357 411 000 366 411 000 375 1
2,0 5 3 12 55 411 000 331 411 000 340 411 000 349 411 000 358 411 000 367 411 000 376 1
3,0 5 3 16 55 411 000 332 411 000 341 411 000 350 411 000 359 411 000 368 411 000 377 1
4,0 5 3 - 55 411 000 333 411 000 342 411 000 351 411 000 360 411 000 369 411 000 378 1
5,0 6 3 - 55 411 000 334 411 000 343 411 000 352 411 000 361 411 000 370 411 000 379 1
6,0 7 6 - 60 411 000 335 411 000 344 411 000 353 411 000 362 411 000 371 411 000 380 1
8,0 10 6 - 60 411 000 336 411 000 345 411 000 354 411 000 363 411 000 372 411 000 381 1

10,0 10 6 - 60 411 000 337 411 000 346 411 000 355 411 000 364 411 000 373 411 000 382 1
12,0 10 6 - 60 411 000 338 411 000 347 411 000 356 411 000 365 411 000 374 411 000 383 1

Programme standard de meules de forme  sur tige en diamant ou nitrure de bore à liant galvanique. La qualité nitrure de bore sera conseillée pour 
améliorer la précision et la qualité de meulage sur les aciers alliés tels que les aciers trempés surcarburés et les aciers rapides supérieurs. Ces meules 
sur tige sont livrables en trois granulométries différentes ( D pour diamant - B pour nitrure de bore).

Description Tige Code Art. o

Assortiment de 30 meules diamant sur 
tige (formes variées) - Livré en blister Ø 3.00 x 44 mm 507 000 600 1

Assortiment de 30 meules diamant sur 
tige (formes variées) - Livré en blister Ø 2.35 x 44 mm 507 000 601 1

Micro Fraises diamant sur tige - Tige Ø 1.60x19mm (type 314)

Meules de forme : Diamant et nitrure de bore -  Tige Ø 3 & 6 mm

Assortiment de micro meules diamant sur tige
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Ø mm L mm Tige mm Code Art. o
Assortiment de 18 feutres sur tige 3mm dans six formes 
différentes de Ø 6mm à 15mm - Tige 3x40mm 422 000 000 1

Cylindrique
6 10 3 x 40 422 000 001 50
8 10 3 x 40 422 000 002 50

10 10 3 x 40 422 000 003 50
12 12 3 x 40 422 000 004 50
15 20 3 x 40 422 000 005 50

Boule
6 - 3 x 40 422 000 100 20
8 - 3 x 40 422 000 101 20
10 - 3 x 40 422 000 102 20

Ogive bout pointu
6 10 3 x 40 422 000 010 50
8 12 3 x 40 422 000 011 50

10 18 3 x 40 422 000 012 50
Conique inversé 10°

15/10 15 3 x 40 422 000 021 50

20/12 18 3 x 40 422 000 022 20
Poire

6 10 3 x 40 422 000 062 50

8 12 3 x 40 422 000 063 50
Cylindrique bout rond

6 10 3 x 40 422 000 015 50

8 12 3 x 40 422 000 016 50

Type Ø mm L mm Code Art. o
800 9 13 422 000 045 50
801 9 13 422 000 046 50
802 8 11 422 000 047 50
803 9 13 422 000 048 50
804 8 11 422 000 049 50
805 8 11 422 000 050 50
806 7 15 422 000 051 50
807 12 12 422 000 052 50
808 22 5 422 000 053 50
809 17 5 422 000 054 50
810 22 5 422 000 055 50
811 17 5 422 000 056 50

Roues à lamelles feutre collées radialement sur centre résine. Cet outil 
combine la flexibilité des lamelles aux excellentes qualités de polissage 
du feutre.

Ø x largeur
mm Ø tige mm Souple Extra souple o

20 x 10 3 424 000 120 424 000 027 10
20 x 20 3 424 000 121 424 000 111 10
25 x 10 3 424 000 122 424 000 112 10
25 x 20 3 424 000 123 424 000 028 10
25 x 30 3 424 000 124 424 000 113 10
30 x 10 3 424 000 125 424 000 029 10
30 x 20 3 424 000 126 424 000 114 10
30 x 30 3 424 000 127 424 000 030 10

Feutres durs sur tige - Tige Ø 2.35mm

Feutres sur tige - Tige Ø 3x40 mm

Roues à lamelles feutre sur tige - Tige Ø 3 mm

(autres dimensions voir catalogue abrasifs page 49)

(autres dimensions voir catalogue abrasifs page 48)



www.bipol.fr 59

M
ic

r
o
 o

u
t
il

l
a

g
e
s

Ø mm Noir 32 Blanc 50 o

12 423 000 300 423 000 304 50

20 423 000 301 423 000 305 50

33 423 000 302 423 000 306 50

50 423 000 303 423 000 307 50

Disques autocollants de superfinition disponibles en 2 qualités.
Noir 32 	 Poli miroir sur tous matériaux durs avec pâte 

diamant jusqu’à 1µ.
Blanc 50 	 Tissu soyeux pour pâtes diamant 1-6µ

Ø mm Epaisseur SOUPLE DUR o

Rondelles
18 4 423 000 130 423 000 140 25
30 4 423 000 132 423 000 141 25
45 4 423 000 134 423 000 142 25

Supports Ø tige mm Code Article
18 3 mm 108 000 201 5
30 3 mm 108 000 202 5
45 6 mm 108 000 203 5

Colle Contenance
Tube 8 gr 423 000 144 1

Ø mm Tige mm Code Art. o
10 3 108 000 200 5

18 3 108 000 201 5

30 3 108 000 202 5

45 6 108 000 203 5

Supports disques feutrine

Rondelles feutre et supports

Disques feutrine et tissu souple

Dimensions
mm

Longueur
mm SOUPLE DUR o

6 x 6 40 424 000 016 424 000 020 10

8 x 8 40 424 000 017 424 000 021 10

10 x 10 40 424 000 018 424 000 022 10

12 x 12 40 424 000 019 424 000 023 10

Largeur x 
longueur

mm
tige mm Description Code art o

20 x 20 6 x 100 Feutre HNO sur tige 
longue densité (0.60) 424 000 060 10

20 x 70 6 x 40 Feutre conique à bout 
pointu, long 424 000 065 5

Bâton feutre sur tige 3.0x30mm

Feutre sur tige 6mm
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Description Dimensions
mm Grain Code Art o

Patin abrasif

20 x 10 180 424 000 050 100
20 x 10 240 424 000 051 100
20 x 10 280 424 000 052 100
20 x 10 320 424 000 053 100
20 x 10 400 424 000 054 100
20 x 10 600 424 000 055 100
20 x 10 800 424 000 056 100
20 x 10 1000 424 000 057 100
20 x 10 1200 424 000 058 100

Patin feutre Dim. 20 x 10mm 424 000 026 50

Support 180° Longeur 85 mm x T3 424 000 025 1

Support fixe Longueur 60 mm x T3 424 000 024 1

Grain 4.0mm 6.0mm 8.0mm o

80 507 000 029 507 000 039 507 000 049 10

120 507 000 030 507 000 040 507 000 050 10

180 507 000 031 507 000 041 507 000 051 10

240 507 000 032 507 000 042 507 000 052 10

320 507 000 033 507 000 073 507 000 053 10

Feutre - - 507 000 064 1

Patins autocollants abrasifs ou feutre et supports

Bandes pour limeuse BS 33

Bandes sans fin corindon et feutre. S’utilisent avec notre 
limeuse à bandes BS 33 (voir catalogue Equipements de 
postes page 18)

Grains
Largeur

o6 10 15
400 417 000 533 417 000 540 417 000 547 1

600 417 000 534 417 000 541 417 000 548 1

800 417 000 535 417 000 542 417 000 548 1
1200 417 000 552 417 000 544 417 000 551 1

Description Code Art o

Type 314 Ø 4.2 mm Tige 2.35 x 65 mm 416 000 007 5

Type 315 Ø 3.1 mm Tige 2.35 x 65 mm 416 000 009 5

Type 318 Ø 2.3 mm Tige 2.35 x 44 mm 416 000 010 5

Mandrins à fente

Rouleaux papier abrasif de finition RPF
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Epaisseur 
par largeur

mm

Violet Vert or brun clair orange brun bleu Blanc rouge

o80 120 180 300 400 600 800 1000 1200

0,5x02x100 509 000 370 509 000 400 509 000 304 509 000 305 509 000 306 509 000 307 509 000 308 509 000 309 509 000 310 1

0,5x04x100 509 000 371 509 000 404 509 000 010 509 000 011 509 000 012 509 000 013 509 000 014 509 000 015 509 000 016 1

1,0x02x100 509 000 372 509 000 401 509 000 311 509 000 312 509 000 313 509 000 314 509 000 315 509 000 316 509 000 317 1

1,0x04x100 509 000 373 509 000 405 509 000 017 509 000 018 509 000 019 509 000 020 509 000 021 509 000 022 509 000 023 1

1,0x06x100 509 000 374 509 000 406 509 000 024 509 000 025 509 000 026 509 000 027 509 000 028 509 000 029 509 000 030 1

1,5x02x100 509 000 375 509 000 402 509 000 318 509 000 319 509 000 320 509 000 321 509 000 322 509 000 323 509 000 324 1

1,5x06x100 509 000 376 509 000 407 509 000 031 509 000 032 509 000 033 509 000 034 509 000 035 509 000 036 509 000 037 1

2,0x06x100 509 000 377 509 000 408 509 000 038 509 000 039 509 000 040 509 000 041 509 000 042 509 000 043 509 000 044 1

3,0x06x100 509 000 378 509 000 409 509 000 061 509 000 062 509 000 063 509 000 064 509 000 065 509 000 066 509 000 067 1

Ø 3.00 x100 509 000 379 509 000 410 509 000 045 509 000 046 509 000 047 509 000 048 509 000 049 509 000 050 509 000 051 1

Les Bâtonnets céramique sont utilisés soit à la main , soit avec un porte 

outil de polissage à fente. Ils sont particulièrement efficaces avec nos 

unités de polissage mécanique ou  par Ultrasons UC550 (voir catalogue 

Equipements de postes de finition). Pour vos opérations de micro ébavurage  

ou de polissage, les bâtonnets seront encore plus efficaces avec de la  

pâte diamantée.

Leur constitution résine céramique particulière permet de transmettre sans 

perte la fréquence de vibration pour un travail efficace.

Ces outils extrêmement résistants et flexibles vous garantissent un résultat 

exceptionnel dans les endroits difficiles d’accès tels que rainures et arêtes. 

Les Bâtonnets les plus fins (0,5 mm), peuvent même être retaillés en bout 

pointu. Longue durée de Vie. Idéal pour enlever la couche d’électro-érosion.

Epaisseur 
par largeur

mm

Violet Vert or brun clair orange brun bleu Blanc rouge
o80 120 180 300 400 600 800 1000 1200

0,5x02x150 509 000 380 509 000 411 509 000 332 509 000 333 509 000 334 509 000 335 509 000 336 509 000 337 509 000 338 1

0,5x04x150 509 000 381 509 000 415 509 000 262 509 000 263 509 000 264 509 000 265 509 000 266 509 000 267 509 000 268 1

1,0x02x150 509 000 382 509 000 412 509 000 339 509 000 340 509 000 341 509 000 342 509 000 343 509 000 344 509 000 345 1

1,0x04x150 509 000 383 509 000 416 509 000 269 509 000 270 509 000 271 509 000 272 509 000 273 509 000 274 509 000 275 1

1,0x06x150 509 000 384 509 000 417 509 000 276 509 000 277 509 000 278 509 000 279 509 000 280 509 000 281 509 000 282 1

1,5x02x150 509 000 385 509 000 413 509 000 346 509 000 347 509 000 348 509 000 349 509 000 350 509 000 351 509 000 352 1

1,5x06x150 509 000 386 509 000 418 509 000 283 509 000 284 509 000 285 509 000 286 509 000 287 509 000 288 509 000 289 1

2,0x06x150 509 000 387 509 000 419 509 000 290 509 000 291 509 000 292 509 000 293 509 000 294 509 000 295 509 000 296 1

3,0x06x150 509 000 388 509 000 420 509 000 297 509 000 298 509 000 299 509 000 300 509 000 301 509 000 302 509 000 303 1

Ø 3.00 x150 509 000 389 509 000 670 509 000 671 509 000 672 509 000 673 509 000 674 509 000 675 509 000 676 509 000 677 1

Largeur mm Code Art o
0.5 x 4 509 000 680 1

2 509 000 660 1

4 509 000 052 1

6 509 000 053 1

Ø 3 (rond) 509 000 661 1

SSH - Longueur 100 mm

SSH - Longueur 150 mm

Disponible en épaisseur 10 mm et Ø 2.35mm sur demande

Disponible en épaisseur 10 mm et Ø 2.35mm sur demande

Bâtons céramique SSH

Supports Bâtons céramique SSH
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Bâtons incrustés de poudre de diamant dans des fibres céramiques 

agglomérées par un liant epoxy.

Il réunissent les avantages des limes flexibles diamant permettant une 

finition parfaite des contours. 

Particulièrement recommandés avec notre unité de micro polissage UP 

503 ou nos porte-outils à limer.

Bâtons incrustés de poudre abrasive dans des fibres céramiques 

agglomérées par un liant epoxy.. Ces nouveaux bâtons en très 

petites dimensions permettent de polir manuellement de très 

petites surfaces.

Largeur mm Code Art o

0.3x0.3 mm 509 000 126 1

0.5x0.5 mm 509 000 106 1

0.7x0.7 mm 509 000 127 1

0.9x0.9 mm 509 000 107 1

Dimensions
mm

Coul. Vert or brun clair orange brun bleu Blanc rouge
oGrain 120 180 300 400 600 800 1000 1200

0,3x0,3x50 509 000 110 509 000 111 509 000 112 509 000 113 509 000 114 509 000 115 509 000 116 509 000 117 10

0,5x0,5x50 509 000 090 509 000 091 509 000 092 509 000 093 509 000 094 509 000 095 509 000 096 509 000 097 10

0,7x0,7x50 509 000 118 509 000 119 509 000 120 509 000 121 509 000 122 509 000 123 509 000 124 509 000 125 10

0,9x0,9x50 509 000 098 509 000 099 509 000 100 509 000 101 509 000 102 509 000 103 509 000 104 509 000 105 10

Bâtons céramique diamant SSD

Bâtons céramique SSH Micro

Supports Bâtons céramique SSH Micro

Dimensions
mm

Coul. Noir Vert Gris
oGrain 200 400 800

1,0x04x100 421 000 001 421 000 002 421 000 003 1

1,0x06x100 421 000 004 421 000 005 421 000 006 1

1,0x10x100 421 000 007 421 000 008 421 000 009 1

Ø 3.00 x100 421 000 010 421 000 011 421 000 012 1
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Forme Dimensions mm D 91 D 126 D 181 o
Plat
2 x 1 420 000 021 420 000 022 420 000 023 1
3 x 1 420 000 024 420 000 025 420 000 026 1
4 x 1 420 000 027 420 000 028 420 000 029 1
5 x 2 420 000 030 420 000 031 420 000 032 1
Plat

0,50 x 4 420 000 033 420 000 034 420 000 035 1

0,75 x 4 420 000 036 420 000 037 420 000 038 1

1,00 x 4 420 000 039 420 000 040 420 000 041 1

Rond

1 420 000 042 420 000 043 420 000 044 1

2 420 000 045 420 000 046 420 000 047 1

3 420 000 048 420 000 049 420 000 050 1

4 420 000 051 420 000 052 420 000 053 1

Demi rond

r 2,0 420 000 060 420 000 061 420 000 062 1

Triangulaire

2,0 x 2,0 420 000 072 420 000 073 420 000 074 1

3,5 x 3,5 420 000 075 420 000 076 420 000 077 1

4,5 x 4,5 420 000 078 420 000 079 420 000 080 1

t B L1 L Grain Code Art. o
0,3 6 15 56 F 510 001 024 1

0,3 6 15 56 S 510 001 025 1

0,3 6 15 56 G 510 001 026 1

0,3 6 15 72 F 510 001 014 1

0,3 6 15 72 S 510 001 015 1

0,3 6 15 72 G 510 001 016 1

0,3 3 15 56 F 510 001 017 1

0,3 3 15 56 S 510 001 018 1

0,3 3 15 56 G 510 001 019 1

0,3 3 15 72 F 510 001 020 1

0,3 3 15 72 S 510 001 021 1

0,3 3 15 72 G 510 001 022 1
Assortiment 12 pièces 510 001 023 1

D 91 D 126 D 181
Fin Standard Gros

Longueur 
diamantée Longueur totale Queue

15 mm 50 mm Ø 3 mm

Les limes diamant machine sont fabriquées en version ‘‘chromé dur’’ qui 

leur procure une excellente durée de vie. Leur géométrie précise donne 

un rendement appréciable aussi bien en utilisation manuelle qu’avec nos 

porte-outils à limer ou notre unité ultrasons. Elles sont livrées en trois 

granulométries différentes.

G S F
Gros Standard Fin

Limes machines coniques pour retouches fines

Limes diamant machines

(recommandées pour les Turbolap)
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Forme
Dimensions 

(mm)
Grain Code Art o

4 x 100 F 417 000 727 1
4 x 100 M 417 000 728 1
6 x 100 F 417 000 729 1
6 x 100 M 417 000 730 1
8 x 100 F 417 000 731 1
8 x 100 M 417 000 732 1

3 x 6 x 100 F 417 000 733 1
3 x 6 x 100 M 417 000 734 1
6 x 8 x 100 F 417 000 735 1
6 x 8 x 100 M 417 000 736 1

3/0,5x15x100 F 424 000 002 10

Forme
Dimensions 

(mm)
Grain Code Art o

4 x 100 F 417 000 715 1
4 x 100 M 417 000 716 1
6 x 100 F 417 000 717 1
6 x 100 M 417 000 718 1
8 x 100 F 417 000 719 1
8 x 100 M 417 000 720 1

4 x 100 F 417 000 721 1
4 x 100 M 417 000 722 1
6 x 100 F 417 000 723 1
6 x 100 M 417 000 724 1
8 x 100 F 417 000 725 1
8 x 100 M 417 000 726 1

Type Dimensions (mm) Qualité Code Art. o

530-O 25 x 50 x 150
Oxyde d’aluminium
Une face grain 120
Une face grain 320

421 000 576 1

530-S 25 x 50 x 150
Carbure de Silicium
Une face grain 120
Une face grain 320

421 000 577 1

Les pierres en Oxyde de céramique sont 

composées d’un mélange de cristaux 

extrêmement résistants et durs. Fabrication 

sans liant.

Longue durée de vie. Utilisation sur acier 

et carbure en ébavurage. Egalement 

recommandées pour le verre, quartz et la 

porcelaine.

Forme
Dimensions 

(mm)
Grain Code Art Forme

Dimensions 
(mm)

Grain Code Art o

0,3 x 3 x 50 F 417 000 700 2 x 50 F 417 000 706 1

4 x 100 F 417 000 701 3 x 100 F 417 000 707 1

1 x 50 F 417 000 702 1 x 50 F 417 000 708 1

2 x 100 F 417 000 703 2 x 100 F 417 000 709 1

3 x 100 F 417 000 704
1,5 x 4 x 100 F 417 000 710 1

1,5 x 5 x 100 F 417 000 705

Assortiment Degussit (11 pierres + 1 support) (SUIVANT PHOTO) F 417 000 711 1

Pierres imprégnées pour l’ébavurage, l’affutage et le pierrage

Pierres et limes Degussit
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Type Dimensions 
(mm) Description Code Art. o

P-SET Variées

Assortiment de 6 pierres pré 
imprégnées pour une utilisation 
immédiate. Pour ébavurage, 
honage, affutage et aiguisage.

417 001 050 1

Type Dimensions 
(mm) Description Code Art. o

P-DIA 50 x 150
Pierre grain D126 avec revêtement 
diamant sur support aluminium 
épaisseur 10mm.

417 001 100 1

Pierres à polir en matériau naturel, extrêmement 

dures, grain très fin. Elles ont une très grande 

longévité.

Utilisation : Avec l’huile à basse viscosité où à 

l’eau. Utilisation à sec possible pour un emploi 

court. Utilisées en mécanique pour les finitions très 

poussées. Absorbe l’huile doucement, ne nécessite 

donc pas de pré-imprégnation.

GRAIN : UF

Forme
Dimensions 

(mm)
Type Code Art Forme

Dimensions 
(mm)

Type Code Art o

Triangulaire

75 x 9.5 USHF 133 417 001 005

Ovale

75 x 12.7 x 4.8 USHF 853 417 001 011 1

Ronde

75 x 6.5 USHF 813 417 001 007

Cone Pointe

75 x 6.5 USHF 863 417 001 012 1

Plate

75 x 9.5 x 3.2 USHF 823 417 001 008

Couteau

75 x 19 x 3.2 USHF 873 417 001 013 1

Losange

75 x 12.7 x 4.8 USHF 843 417 001 010

Carré

75x10x10 USHF-33 417 001 014 1

Pierres Arkansas

Assortiment de pierres à polir imprégnées

Pierre à dresser Diamant D126
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Type Largeur Grain Code Art o
Porte bande 7,0 mm - 417 000 500 1
Porte bande 13,0 mm - 417 000 501 1
Porte bande 19,0 mm - 417 000 502 1

Bandes abrasives

7,0 mm 120 417 000 503 10
7,0 mm 240 417 000 504 10
7,0 mm 320 417 000 505 10
7,0 mm 400 417 000 506 10
7,0 mm 600 417 000 507 10
13,0 mm 120 417 000509 10
13,0 mm 240 417 000510 10
13,0 mm 320 417 000511 10
13,0 mm 400 417 000512 10
13,0 mm 600 417 000513 10
19,0 mm 120 417 000515 10
19,0 mm 240 417 000516 10
19,0 mm 320 417 000517 10
19,0 mm 400 417 000518 10
19,0 mm 600 417 000519 10

Qualité Dimensions
mm Code Art. o

AM 120 x 10 000 112 000 130 1

AF 120 x 10 000 112 000 131 1

AVF 120 x 10 000 112 000 132 1

SM 120 x 10 000 112 000 133 1

SF 120 x 10 000 112 000 134 1

SVF 120 x 10 000 112 000 135 1

SUF 120 x 10 000 112 000 136 1

SMF 120 x 10 000 112 000 137 1

Grains
Dimensions mm

o150 x 300
180 417 000 650 1
240 417 000 651 1
320 417 000 652 1
400 417 000 653 1
600 417 000 654 1
800 417 000 655 1
1200 417 000 656 1

Assortiment de 7 feuilles en 75x100 mm (grains 180 à 1200) # 417 000 657 1

Porte-bandes et bandes abrasives

Rouleaux toile abrasive extraflex

Rouleau en 
toile abrasive 
de haute qualité 
extra flexible, 
en composition 
résine synthétique, 
corindon. 
Rouleau de 50m

Grains largeur 25 mm largeur 50 mm o
60 417 000 600 417 000 607 1

80 417 000 601 417 000 608 1

120 417 000 616 417 000 617 1

150 417 000 602 417 000 609 1

180 417 000 603 417 000 610 1

240 417 000 604 417 000 611 1

320 417 000 605 417 000 612 1

400 417 000 606 417 000 613 1
600 417 000 614 417 000 615 1

Rouleau d’atelier en nylon abrasif RNA

Feuilles abrasives MicroMesh MX
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Type Dimensions Profil Grain
Code Art.

oSIC
01 1,6 x 0,45 plat 180 417 000 157 1

56 2,4 x 0,45 plat 180 417 000 175 1

66 Ø 0,31 rond 280 417 000 158 1

55 Ø 0,46 rond 200 417 000 159 1

54 Ø 0,76 rond 200 417 000 160 1

53 Ø 1,02 rond 180 417 000 161 1

52 Ø 1,40 rond 150 417 000 166 1

50 Ø 1,78 rond 180 417 000 167 1

49 Ø 2,08 rond 120 417 000 168 1

48 Ø 2,38 rond 150 417 000 179 1

47 Ø 3,18 rond 120 417 000 171 1

Largeur 
mm

L x A
mm Grain Code Art. o

PLATE largeur 2 mm
2 30 x 1,3 200 420 000 101 1
2 30 x 1,3 400 420 000 102 1
2 30 x 1,3 600 420 000 103 1

PLATE largeur 4 mm
4 30 x 1,3 200 420 000 104 1
4 30 x 1,3 400 420 000 105 1
4 30 x 1,3 600 420 000 106 1

PLATE largeur 6 mm
6 30 x 1,3 200 420 000 107 1
6 30 x 1,3 400 420 000 108 1
6 30 x 1,3 600 420 000 109 1

RONDE Dia 3 mm - Revêtement 50 mm
3 - 200 420 000 111 1
3 - 400 420 000 112 1
3 - 600 420 000 113 1

Assortiment 10 limes
9  plates + 1 ronde grain 600 420 000 110 1

Grains Dimensions
 mm

Code Art.
o

LIANT GALVANIQUE

K 120 100x50 420 000 600 1

K 150 100x50 420 000 601 1

K 200 100x50 420 000 602 1

K 300 100x50 420 000 603 1

K 400 100x50 420 000 604 1

K 600 100x50 420 000 605 1

K 800 100x50 420 000 606 1

K 1 200 100x50 420 000 607 1

K 1 800 100x50 420 000 608 1

Cordes abrasives d’ébavurage et polissage

Mini limes coniques diamantées à main

Feuilles diamantées autocollantes

Les feuilles diamantées sont utilisées pour la finition de pièces de formes 
complexes. Autocollantes, elles sont simples de mise en place. Elles peuvent 
facilement être découpées avec une paire de ciseaux et ajustées sur un 
support approprié.
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Forme Dimensions mm D 91 D 126 D 181 o
Plate - 2112

5 x 1,3 * 420 000 201 420 000 202 420 000 203 1

Plate bords arrondis - 2112r

5 x 1,3 420 000 204 420 000 205 420 000 206 1

Plate pointue - 2122

5 x 1,3 420 000 207 420 000 208 420 000 209 1

Plate pointue bords arrondis - 2122r

5 x 1,3 420 000 210 420 000 211 420 000 212 1

Triangulaire - 2132

3,5 * 420 000 213 420 000 214 420 000 215 1

Carrée - 2142

2,4 * 420 000 216 420 000 217 420 000 218 1

Demi ronde - 2152

5 x 2 * 420 000 219 420 000 220 420 000 221 1

Ronde - 2162

Ø 3 mm * 420 000 222 420 000 223 420 000 224 1

Couteau - 2172

5 x 2 420 000 225 420 000 226 420 000 227 1

Pignon - 2182

5 x 2 420 000 228 420 000 229 420 000 230 1

Feuille de sauge - 2192

5 x 2 420 000 231 420 000 232 420 000 233 1

Barette - 2102 t

5 x 2 420 000 224 420 000 235 420 000 236 1

ASSORTIMENT
5 limes en 
assortiment (*) 420 000 237 420 000 239 420 000 238 1

Manche type 2000

Manche PVC 419 000 034 1

Description Côtes
Tige Ø  3 mm
Longueur totale 140 mm
Longeur diamantée 70 mm

Désignation Dimensions lame
mm Code Art o

Petit modèle 25 x 5 x 1.5 417 000 300 1

Grand modèle 40 x 14 x 1.5 417 000 301 1

Cutter Micro 0.5 x 4.0 mm 417 000 310 1

Lames de rechange pour Cutter 
Micro
(pack de 5 lames)

0.5 x 4.0 mm 417 000 310 1

Grattoir à lame céramique.
Outil High-Tech. La lame céramique offre une durée de vie beaucoup 
plus importante qu’une lame acier classique qui garantie un ébavurage 
précis des plastiques, aciers et métaux non ferreux.

Cutter Micro

Limes aiguilles diamantées

Grattoir à lame Céramique
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Forme Dimensions Grains Code Art o
Plat - 6112

20 x 5 D126 420 000 002 1

Triangulaire - 6132

14 D 126 420 000 006 1

Carré - 6142

8 D 126 420 000 010 1

Demi rond - 6152

21 x 6 D 126 420 000 014 1

Rond - 6162

8 D 126 420 000 018 1

Profil Dimensions Code Art o
Rond

7 / 1,5 420 000 270 1
Plat
10 x 3 420 000 271 1
Triangulaire
10 420 000 272 1
Carré
5 420 000 273 1
Demi rond
3,5 x 11 420 000 274 1

Assortiment 5 limes 420 000 275 1

Profil Dimensions Grains Code Art o
Plat
4 x 1,5 D 91 420 000 250 1

D 126 420 000 251 1
D 181 420 000 252 1

Rond
Ø 2,3 D 91 420 000 253 1

D 126 420 000 254 1

D 181 420 000 255 1
Ovale
4,7 x 2,3 D 91 420 000 256 1

D 126 420 000 257 1

D 181 420 000 258 1
Carré
2,6 x 2,6 D 91 420 000 259 1

D 126 420 000 260 1
D 181 420 000 261 1

Limes diamant livrées avec poignée ergonomique

Les limes diamantées d’atelier sont fabriquées en version CHROME 
DUR qui leur procure une excellente durée de vie. Elles  sont livrées 
en granulométrie D 126 (autres grains sur demande).

Description Côtes
Tige Ø  6x6 mm
Longueur totale 215 mm
Revêtement 100 mm
Grain D 126

Description Côtes
Tige Ø  3 mm
Longueur totale 85 mm
Revêtement 45 mm

D 181 D 126 D 91
Gros Standard Fin

Description Côtes
Longueur totale 250 mm
Longueur taillée 160 mm
Grain D 126

Rifloirs diamantés

Limes diamant d’atelier

Limes diamant habilis
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Forme Type

Grain 80 150 240

oDureté W (souple) H (dur) W (souple) H (dur) W (souple) H (dur)

Dimensions mm Code Article

QUALITÉ CORINDON EKW

Carré

Carré-0600 06 x 06 x 140 417 000 181 417 000 049 417 000 026 417 000 050 417 000 027 417 000 051 10

Carré-1000 10 x 10 x 140 417 000 031 417 000 055 417 000 032 417 000 056 417 000 033 417 000 057 10

Carré-1200 12 x 12 x 140 417 000 037 417 000 061 417 000 038 417 000 062 417 000 039 417 000 063 10

Carré-1500 15 x 15 x 140 417 000 043 417 000 067 417 000 044 417 000 068 417 000 045 417 000 069 10

Rond

Rond-0600  Ø  06 x 140 417 000 073 417 000 097 417 000 074 417 000 098 417 000 075 417 000 099 10

Rond-1000  Ø  10 x 140 417 000 079 417 000 103 417 000 08 417 000 104 417 000 081 417 000 105 10

Rond-1200  Ø  12 x 140 417 000 085 417 000 109 417 000 086 417 000 110 417 000 087 417 000 111 10

Rond-1500  Ø  15 x 140 417 000 091 417 000 115 417 000 092 417 000 116 417 000 093 417 000 117 10

Plat

Plat-0612 06 x 12 x 140 417 000 121 417 000 139 417 000 122 417 000 140 417 000 123 417 000 141 10

Plat-0816 08 x 16 x 140 417 000 127 417 000 145 417 000 128 417 000 146 417 000 129 417 000 147 10

Plat-1020 10 x 20 x 140 417 000 133 417 000 151 417 000 134 417 000 152 417 000 135 417 000 153 10

QUALITÉ CARBURE DE SILICIUM SIC

Carré

Carré-0600 06 x 06 x 140 417 000 028 417 000 052 417 000 029 417 000 053 417 000 030 417 000 054 10

Carré-1000 10 x 10 x 140 417 000 034 417 000 058 417 000 035 417 000 059 417 000 036 417 000 060 10

Carré-1200 12 x 12 x 140 417 000 040 417 000 064 417 000 041 417 000 065 417 000 042 417 000 066 10

Carré-1500 15 x 15 x 140 417 000 046 417 000 070 417 000 047 417 000 071 417 000 048 417 000 072 10

Rond

Rond-0600  Ø  06 x 140 417 000 076 417 000 100 417 000 077 417 000 101 417 000 078 417 000 102 10

Rond-1000  Ø  10 x 140 417 000 082 417 000 106 417 000 083 417 000 107 417 000 084 417 000 108 10

Rond-1200  Ø  12 x 140 417 000 088 417 000 112 417 000 089 417 000 113 417 000 090 417 000 114 10

Rond-1500  Ø  15 x 140 417 000 094 417 000 118 417 000 095 417 000 119 417 000 096 417 000 120 10

Plat

Plat-0612 06 x 12 x 140 417 000 124 417 000 142 417 000 125 417 000 143 417 000 126 417 000 144 10

Plat-0816 08 x 16 x 140 417 000 130 417 000 148 417 000 131 417 000 149 417 000 132 417 000 150 10

Plat-1020 10 x 20 x 140 417 000 136 417 000 154 417 000 137 417 000 155 417 000 138 417 000 156 10

Couleur Qualité
Beige EKW 80 Souple

Ocre EKW 80 Dur

Rouge clair EKW 150 Souple

Rouge EKW 150 Dur

Marron clair EKW 240 Souple

Marron EKW 240 Dur

Gris clair SIC 80 Souple

Gris SIC 80 Dur

Bleu ciel SIC 150 Souple

Bleu SIC 150 Dur

Vert clair SIC 240 Souple

Vert SIC 240 Dur

Description Code Art. o
Support manuel pour bâton 

Dia. 6 ou carré 6x6 mm 424 000 400 1

Bâtons liant caoutchouc naturel enrichi de poudre abrasive. Grâce à leurs formes, élasticités 
et compositions différentes, cette gamme d’outils manuels est indispensable pour toute 
les opérations de finition de pièces, particulièrement chez les moulistes.

Bâtons Rodoirs SATIFLEX
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Bâtons

Plaques

Dimensions
mm

Longueur
mm DUR SOUPLE o

6 x 6 150 423 000 145 423 000 146 10
8 x 8 150 423 000 111 423 000 114 10
10 x 10 150 423 000 112 423 000 115 10
12 x 12 150 423 000 113 423 000 116 10

Dimensions
mm

Epaisseur
mm DURE MOYENNE o

250x250 6 423 000 117 423 000 122 1
250x250 10 423 000 118 423 000 123 1
250x250 12 423 000 119 423 000 124 1
250x250 19 423 000 120 423 000 125 1

Dimensions
mm

Longueur
mm

Code Art
oTENDRE DUR

4 x 4 150 - 423 000 004 10
6 x 6 150 423 000 003 423 000 006 10
4 x 6 150 423 000 007 423 000 010 10
8 x 12 150 423 000 008 423 000 011 10
8 x 19 150 423 000 009 423 000 012 10
Ø 3,0 150 423 000 013 423 000 016 10
Ø 4,5 150 423 000 014 423 000 017 10
Ø 6,5 150 423 000 015 423 000 018 10

Grain µm Grain Contenance Code art. o
Injecteur de 10 ml
0.1 µ - 10 ml 421 000 249 1
0.25 µ - 10 ml 421 000 250 1
1 µ 1600 10 ml 421 000 258 1
3 µ 1400 10 ml 421 000 259 1
6 µ 1200 10 ml 421 000 260 1
9 µ 1000 10 ml 421 000 261 1
15 µ 800 10 ml 421 000 262 1
30 µ 600 10 ml 421 000 263 1
45 µ 320 10 ml 421 000 267 1

Spray 450 ml 421 000 280 1

Pâtes diamantées très haute concentration en injecteur de 10 gr. Soluble dans l’eau et dans l’huile. Ces pâtes très crémeuses offrent une très haute 
résistance aux températures élevées, ce qui permet un travail plus rapide et efficace. Combinez les à notre diluant pour régénerer la pâte et assurer 
un enlèvement de métal régulier.

Grain Dimensions
mm Code Art. o

36 80x50x25 108 000 300 10
60 80x50x25 108 000 301 10
120 80x50x25 108 000 302 10
240 80x50x25 108 000 303 10

Bloc caoutchouc à grains abrasifs incorporés pour préparation de surfaces, ponçage, 
ébavurage, élimination de traces.

Gommes abrasives

Bâtons & Plaques feutre

Bois de polissage

Pâte diamantée SP

Longueur x 
largeur mm

Epaisseur
mm Dureté Code Art o

1000x100 1.5 0.35 206 000 151 1
1000x100 3.0 0.35 206 000 152 1

Rouleaux

Spray 450 ml
Nettoie et dégraisse de manière 

parfaite. Il s’évapore sans aucun résidu. 
Sa vanne spéciale permet de travailler 

en tenant le spray à l’envers.
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Crème d’avivage, de nettoyage, d’entretien, de restauration et de 
conservation des métaux précieux et non ferreux. Contient un puissant 
désoxydant pour les cuivres, le laiton et l’argenterie. Présente la 
particularité de repassiver les Inox. Egalement conseillée pour les 
matériaux synthétiques durs.

Description Code Art o

Tube de 125 ml 903 000 001 1

Pot de 1 kg 903 000 002 1

Grain µm Grade Grain Contenance Code art. o
TUBE 50 ml
5 - 8 SF 800 50 ml 423 000 103 10
10 - 15 F 500 50 ml 423 000 104 10
30 - 50 G 320 50 ml 423 000 105 10
80 - 100 SG 150 50 ml 423 000 106 10
POT 1 KG
5 - 8 SF 800 1 kg 423 000 150 1
10 - 15 F 500 1 kg 423 000 108 1
30 - 50 G 320 1 kg 423 000 151 1
80 - 100 SG 150 1 kg 423 000 110 1

Pâte de superfinition très compacte à base de poudre de carbure de bore. L’extrême dureté du média permet le travail du Titane, des 
aciers spéciaux, de la céramique et des matières synthétiques (téflon). Soluble dans l’eau.

Grains Code Art o

F 100 (150-106 µm) 903 000 030 1

F 220 ( 75-45 µm) 903 000 031 1

F 320 (49-16,5 µm) 903 000 032 1

F 400 (32-8 µm) 903 000 033 1

F 600 (19-3 µm) 903 000 034 1

F 800 (14-2 µm) 903 000 035 1

F 1200 (7-1 µm) 903 000 036 1

Pâte à structure microcristalline très crémeuse pour les aciers non trempés et l’aluminium disponible en tube de 50ml ou pot de 
1 kg.

Pâte de polissage en tube de 50 grammes conçue pour le verre 
acrylique et le plexiglas.

Description Code Art. o

Xerapol 50 gr 903 000 023 1

Tetrabor-Borcarbid

Pâte à roder et à polir

Pâte à polir Blue Polish

Xerapol
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Gamme de pains à polir pour la préparation, le 

polissage, l’avivage et la superfinition de toute. 

matière. 

S’utilisent avec nos outils de polissage sur tige 

en feutre ou disques de polissage (voir catalogue 

Polissage).

Qualité Utilisation Dimensions 
(mm) Poids Code art. o

Vornex
Dégrossissage tous métaux. Nota : En combinaison avec 
la qualité blanche, effacement des traces et rayures sur 
tous métaux avec un fini standard.

100x33x30 130 gr 207 000 200 1

Vert Polissage et avivage fin des métaux très durs, chrome, 
chrome cobalt et platine 100x33x30 130 gr 207 000 201 1

Blanc Polissage et avivage très fin tous métaux et plastiques 100x33x30 130 gr 207 000 202 1

Gris Avivage des aciers inoxydables 100x33x30 130 gr 207 000 203 1

Jaune
Polissage et avivage des métaux non ferreux et tendres, 
cuivre, bronze, zamac,les alliages d’aluminium, matières 
plastiques et verres synthétiques

100x33x30 130 gr 207 000 204 1

Bleu Avivage et superfinition tous métaux 100x33x30 130 gr 207 000 205 1

BIPOL Bleu Ciel Spécial avivage finition métaux prothétiques 75x35x20 90 gr 207 000 190 1

BIPOL Blanc Pâte d’avivage spécial Plexiglas BS 174 150x60x45 600 gr 207 000 191 1

BIPOL Rouge Avivage métaux précieux, or, argent 180x60x40 800 gr 207 000 186 1

Le calcaire de Vienne est un excellent produit nettoyant pour les 
moules qui ont été polis à la pâte diamantée jusqu’à 6µ. Après la 
dernière étape de polissage, saupoudrer dans le moule et essuyer 
avec de la ouate.
 
C’est aussi une excellente solution pour l’entretien d’aciers 
spéciaux, de chrome, laiton, cuivre, nickel et aluminium. Pour cette 
utilisation, saupoudrer sur un chiffon humide et traiter la surface. 
Ensuite aviver energiquement avec un chiffon sec et doux.

Description Contenance Code art. o

Wiener kalk 125 grammes 423 000 152 1

Ouate à polir Sachet de 100 g 424 000 008 1

Lingots de polissage

Wiener Kalk
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Description Code Art o

Gants coton (la paire) 423 000 155 10

Description Code Art o

PR 88 - 105 ml 903 000 100 1

PR88 - 1 litre 903 000 101 1

PR88 - 10 litres 903 000 102 1

Description Code Art o

Ouator A (aluminium) - boite de 250gr 903 000 200 1

Ouator M (métaux) - boite de 250gr 903 000 201 1

Ouator P (plastiques) - boite de 250gr 903 000 202 1

La crème PR88 crée un film protecteur sec, élastique et résistant qui 

empêche la saleté de se déposer sur les mains. Se retire simplement 

par lavage à l’eau, sans savon.  Vous ne laisserez plus aucune 

empreinte ou trace de doigt pour vos travaux délicats, vous retrouverez 

des mains propres et douces après vos travaux de mécanique ou de 

polissage.

Ne contient pas de silicone ni de conservateur et à été testée 

cliniquement sous contrôle dermatologique avec succès. 

Ouate de coton imprégnée de pâte de polissage. 

Permet d’obtenir une finition parfaite et brillante sur 

Aluminium, métaux et matières plastiques.

Ouate réutilisable.

100 % Coton, blanc, souples avec protection intérieure renforcée.

Ouator

Crème de protection

Gants de protection coton
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Qualité Type
Grosseur de 

grain

Code art
o

Bidon de 10 l Pot de 1 litre

Billes de verre Premium

36-GP 0-50 0-50 µ 513 000 021 513 000 170 1
36-GP 40-70 40-70 µ 513 000 036 513 000 185 1

36-GP 70-110 70-110 µ 513 000 050 513 000 200 1
36-GP 90-150 90-150 µ 513 000 066 513 000 215 1
36-GP 100-200 100-200 µ 513 000 081 513 000 230 1
36-GP 150-250 150-250 µ 513 000 095 513 000 245 1

36-GP 200-300 200-300 µ 513 000 110 513 000 260 1

Corindon blanc Premium

36-EK-90 180-125 µ 513 000 319 513 000 495 1

36-EK-100 150-105 µ 513 000 560 513 000 496 1

36-EK-150 105-75 µ 513 000 321 513 000 500 1
36-EK-220 75-50 µ 513 000 336 513 000 515 1
36-EK-240 60-40 µ 513 000 350 513 000 530 1
36-EK-280 38-35 µ 513 000 365 513 000 545 1

36-EK-320 35-25 µ 513 000 370 513 000 550 1

36-EK-360 25-21µ 513 000 546 513 000 547 1
36-EK-400 17 µ 513 000 573 513 000 574 1
36-EK-500 13 µ 513 000 575 513 000 576 1
36-EK-600 9 µ 513 000 577 513 000 578 1
36-EK-800 7 µ 513 000 579 513 000 580 1
36-EK-1000 5 µ 513 000 581 513 000 582 1
36-EK-1200 3 µ 513 000 583 513 000 584 1

Poudre de coquilles de noyau
36-N0 100-200 µ 513 001 039 513 001 038 1

36-N1 200-400 µ 513 001 042 513 001 041 1
Autres grains et qualités sur demande

Nous proposons des poudres de sablage de haute qualité spécialement 
adaptées à nos unités de micro sablage Microstar 100 et MicroJet (voir 
catalogue Equipements de postes).
Elles sont proposées en 3 types:
Billes de verre
Ce matériau cassable est tranformé en micro billes stables. Les billes de 
verre sont idéales pour nettoyer, décalaminer, mater, et pour les opérations 
de décoration finale.
Corindon blanc Premium
Travail délicat. Idéal pour rendre les surfaces rugueuses.
Coquilles de noyau
Poudre naturelle issue de coquilles de noix. Pour enlever les impuretés 
sans variation de tolérance. Ebavurage des Duroplastiques et matage des 
surfaces synthétiques.

Granulométrie Ø de buse

0/50 à 90/110 µ 0,8 mm (jaune)

50/90 à 110/150 µ 1,0 mm (bleu)

110/150µ à 180µ/250 µ	 1,2 mm (vert)

Tableau d’aide au choix des granulométries

Poudres de sablage


